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Tehnoloogiad

3M™ tappisvormitud tera CUBITR®NII

Kasutusalad

Peaaegu kogu meie kaetud abrasiivtoodete valikus kasutatakse nliiid patenteefitud 3M ™ tappisvormitud
tera (PSG) tehnoloogiat. — keraamilisest alumiiniumoksiidist tappisvormitud, iihtlase suurusega ja
vertikaalselt asetatud puramiidid.

Need iseterituvad piiramiidid on konstrueeritud kulumisel murduma, moodustades pidevalt uusi, tliteravaid
tippe ja servi, mis I6ikavad puhtalt labi metalli nagu noaga, selle asemel, et sisselbikeid ja vagusid jarele jatta.

Soovitused ja
kiisimused

Loikab kiiremini Suurem tootlikkus

See hoiab dra tdodetailis kuumuse tekke - vahendades kuumusest tulenevaid pingepragusid ja varvimuutust.
Kuna abrasiiv ise jadb jahedamaks ja teravamaks, kestab see kuni neli korda kauem kui tavalised

keraamilised terad, suurendades tohusust ja tootlikkust.
3M-i tappisvormitud terade tehnoloogia aitab vdhendada vibratsiooni katele, 6hus lenduvaid osakesi ja
miira t66kohal.*

Nurklihvijate
tootevalik

K-
£
Suurem véimsus Suurem ohutus 5
£
8
£
3
E
£
£
v/ Plsib t606 ajal jahedam XKuumenemine _g
£
v/ Puhas ldige XAeglasem |6ikamine
v/ Peab palju kauem vastu X Lihem t66iga Viiksem kitele mdjuv  Vihem &hus lenduvaid e
. v iae e e - . . ey vibratsioon osakesi X
Iseterituv abrasiiv 16ikab metalli Iabi vaiksema survega, |digates kiiremini kui tavalised abrasiivid, aidates % g
£

véhendada vibreeriva to6riista hoidmisaega. Laastud on suuremad ja pikemad, piisides 6hus liihemat
aega, aidates vahendada 6hus lenduvate osakeste ohtu. Miraga kokkupuudet saab vahendada ka siis,
kui t66 l6petatakse kiiremini ja kasutatakse vdahem miira tekitavaid abrasiive.

*VITO ja Fraunhoferi instituudi sdltumatute katsete kohaselt

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Vdahem miira

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Tehnoloogiad

Avatud Struktuuriga Tehnoloogia

Kasutusalad

Scotch-Brite™-i pinnaté6tlustoodete sari sisaldab suures valikus avatud struktuuriga siinteetilisest

kiust kangaid, mis sobivad paljudele kasutusvaldkondadele Need tooted sobivad hasti puhastamiseks,
hajutamiseks, kraatimiseks, viimistlemiseks ja poleerimiseks, mis parandab pindu, ilma et toddetaili kuju
vdi mddtmeid oluliselt muudetaks. Scotch-Brite™-i abrasiivid to6tavad jahedalt ja taluvad koormust
horeda kanga struktuuri tottu. See vahendab detaili varvimuutuse ja deformeerumise riski ning pikendab

Soovitused ja
kiisimused

lindi t66iga.
Sco‘;ch—lB'ritecT‘”-iItoogiectle skobituvgs'tliih'el?delb’d et Scotch-Brite™-i avatud struktuuriga B
need jélgivad aluspinda kergemini kui kaetu T 29
abras#ivi%, nii et n:ed saava% kriimustusi kiiremini tehnOIOOQIa Ulevaade ;; §
viimistleda ja hajutada - ilma pinna geomeetriat Meie ainulaadne avatud struktuuriga kangas z”
muutmata. sisaldab siinteetilisi kiude ja abrasiivseid osakesi,
mis moodustavad sobiva kolmemddtmeline 2
Taiuslik viimistlus algab Scotch- materjali. Selle avatud struktuur vihendab detaili £
Brite“"_iga deformeerumise voi varvimuutuse riski, talub 5
koormust, parandab viimistlust ja pikendab toote
Jéudlus. Vastupidavus. Téskindlus. Tipptase. eluiga. §
Me ei lase pinnaté6tlustooteid miiiiki enne, kui :
saame garanteerida, et neil on kdik neli omadust. Veelgi enam, meie avatud struktuuriga kangas '_g
Sest Scotch-Brite™-is on meie standardid sama on konstrueeritud iihtlase ja sileda viimistluse S
kdrged kui teie omad. Kui teie ei tee kvaliteedis saamiseks pidevalt varsket abrasiivi té6pinnale
jareleandmisi, miks peaksime meie? paljastama, ilma et oleks oht detaili Gletéodelda ja x
kriitilisi tolerantse hairida. _g-
Mis teeb Scotch-Brite™-i parimaks, mida saate osta?
o
» Tugeyv, avatud struktuuriga nailonkangas, » Sobib kraatimiseks, viimistlemiseks, ;E;g
kogu ulatuses immutatud vaigu ja puhastamiseks ja vaikeste keevisdmbluste % s

mineraalidega eemaldamiseks

Vetruv toime tagab sileda, kraadivaba pinna » Lihtne kasutada, vdhem iimbertegemist,
véahem praaki

Uhtlane tulemus ilma sisselSigeteta

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Mikrokoopia Abrasiivide Tehnoloogia

Tappisvormitud kolmemaootmeliste abrasiivstruktuuridega 3M ™ Trizact ™ abrasiivid sobivad ideaalselt
t60ks, kus on vaja Uhtlast, rafineeritud viimistlust. 3M mikroreplikeerimistehnoloogia muudab
Trizact™-i lihvimiskvaliteedi Ghtlasemaks kui tavalisel abrasiivil.

Trizact™ tootab ka jahedamalt kui tavalised abrasiivid - sobib suurepéaraselt lihvimiseks ja kergesti
varvust muutvate aluspindade t66tamiseks. Mikrokihiga mineraalsed abrasiivid aitavad saavutada
peenviimistluse ka rasketel pindadel, naiteks roostevabast terasest, kroomi, niklit ja koobaltit
sisaldavatest materjalidest. Veelgi enam, 3M ™ Trizact ™ abrasiividel tulevad nende kulumise ajal pidevalt
esile varsked I6ikepinnad. Tulemused on vaieldamatud: suurem tootlikkus, pikem abrasiivi t66iga, vahem
praaki ja Uhtlasem ning sile ja rafineeritud viimistlus.

Miks valida 3M™ Trizact™ abrasiivid?

Pole tahtis, millised on viimistlustéode valjakutsed - Ghtlasem tulemus, vaiksem materjalikulu, kiirem
tootmine - meie 3M™ Trizact™ lihvlehtede, -ketaste ja -rihmade valik vdib kogu teie t66d hélbustada.

Trizact”

Uhtlane tulemus algusest I6puni

3M™ Trizact™ abrasiivid on ainsad t66stuslikud mikrokopeerimise abrasiivide tehnoloogiaga
valmistatud abrasiivid: tdppisvormitud, kolmemddtmelised mineraalstruktuurid on jaotatud thtlaselt {ile
abrasiivi alusmaterjali.

Selle lihtlaselt paigutatud konfiguratsiooni tulemuseks on tdeliselt tihtlane joudlus - ketas ketta
jarel, lint lindi jarel, detail detaili jarel ja t66 t66 jarel -, mida te ei saa Gihestki mitte-mikrokopeertitud
abrasiivist.

Plsib kauem terav
Tavalised abrasiivid alustavad teravalt, kuid muutuvad kasutamise ajal kiiresti niriks.
Kui 3M ™ Trizact ™ abrasiivide mineraalkonstruktsioonid kuluvad, tuleb esile varske, terav mineraal,

plisides pikema aja jooksul teravamana vorreldes tavaliste abrasiividega. Selle tulemuseks on kiirem
I6ikamine ja pikem abrasiivi eluiga.

M sne e

Tavaline tera

A‘-

Trizact™ mikrokopeeritud abrasiivid

6 3M™ abrasiivtdoriistade teatmik: 3M™ Eesrindlikud Tehnoloogiad
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M = Lahendus, mida pakub 3™ Abrasiivid

Tootmine

Keevitamine

ne abrasiivprotsess

Roostevaba teras Teras

Komposiit

Pui

Lihvimine

Puhastamine

Lihvimine

Puhastamine

Pinnasilumine

Pinnasilumine

Pinnasilumine

Pinnasilumine

Pinnasilumine

Pinnasilumine

Pinna
ettevalmistamine

Viimistlemine

Pinna

ettevalmistamine

Viimistlemine

Pinna
ettevalmistamine

Viimistlemine
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Toote siimbolid
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Substraat Abrasiivse tera tiilp Isikukaitsevahendite siimbolid

Komposiit- ja plastmaterjalid kaitsmiseks méeldud pélle

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Kandke kaitseprillide asemel

Pui . e
urt kaitsevisiiri

s,
A 3%
~ g 3
Roostevaba teras 3M™ tappisvormitud tera K.andke.nouetekohast ££
o hingamisteede kaitset 3=
(keraamiline) A
Q
5
= 0
50
Kandke nduetekohaseid z*
T . .
eras = @7 kaitseprille
Alumiiniumtsirkooniumoksiid o
3
E
-
- Kandke nduetekohaseid £
Alumiinium - F
korvaklappe E
3
Alumiiniumoksiid £
£
Taiteainete, kruntvéarvide .
ja varvide jaoks varvimise, Kandke saddemete eest £
lihvimise, viimistlemise kaitsvaid kindaid %
ettevalmistamine
Réanikarbiid S
£
. 38
Kandke sademete eest £

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Tooriista valimine
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Tooriist

Nurklihvija Lintlihvija Viimistlusmasin Lihvpink Ekstsentriklihvija

Soovitused ja
kiisimused

4
y
&
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Nurklihvijate
tootevalik

Loikamine v
2
Kraatimine v v v :5:
c
E
Keevisombluste lihvimine
ja laastude eemaldamine v v v §
£
Servade ettevalmistus / E
faasimine v v v 2
= g
% | Pinnasilumine v v v v v
2 %
E s
@" Puhastamine v v v v 5
A4
Pinna ettevalmistamine v v v V4 v s
- X
c =
=®
Hajutamine/ £°
satiinviimistlus v v v v v
Peenviimistlus/ _gé
eelpoleerimine v v v v v 38
$38
2 F
Varvi puhastamine v i

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Soovitused

Arvestades turul pidevalt kasvavat téoriistade ja tarvikute arvu ning arvukaid katseid, mida suudetakse
labi viia, ei ole dige lahenduse valimise protsess lihtne, seetdttu tuleb arvestada paljude kriteeriumidega.

Oige viimistluse saavutamine

Metallitooted vajavad tavaliselt kas vahest voi
mododetavat viimistlust. Vahese viimistlusega
rakendustes piisab Uldiselt, kui Idpptootel on
esteetiline vélimus, valja arvatud juhul, kui tehakse
ka muid toid, naiteks varvimine, pulbervarvimine
voi lakkimine, sel juhul peab abrasiiviga andma
pinna, mis on nende katete suhtes piisavalt
vastuvotlik.

Moddetud viimistluse korral on vaja véimalust
naidata, et valmis detail on eelnevalt kokku
lepitud lubatud halbe piires. Need rakendused
nduavad protsessi I6pus tavaliselt kdige peenemaid
abrasiivmaterjale ja sel pohjusel on tapsustamisel
sageli lihtsam alustada viimistlusest.

SOOVITUSED

» Votke kliendi soovitud rakenduse ja
pinnaviimistluse moistmiseks aega

» Kontrollige, kas nende seadmed vastavad
Ulesandele, optimeerides survet, kiirust ja
voimsust

» Kui tegurid on 6iged, veenduge, et tarnite
rakenduse jaoks parima toote

» Kui ei ole, kas saab neid muuta meile kasulikult
vOi saame pakkuda parima vaartusega toote

Seadmete roll

Vo6ib-olla on suurim abrasiivmaterjale mdjutav
probleem nendega kasutatavate seadmete tiilip

ja joudlus. Isegi parima kvaliteediga abrasiivid, kui

neid ei kasutata Gigesti diget tlilipi seadmetel, ei
anna téenaoliselt ndutavaid tulemusi.

Voimsusest raakides on rohkem peaaegu alati

parem.

Iga detaili toodeldakse mitte ainult kiiremini,
vaid suurem kiirus téhendab vahem kuumust ja
vaiksemat kahjustusvéimalust.

Arvesse tuleb votta ka masina poolt rakendatavat

joudu:

» Liiga pehme alustald ei suurenda abrasiivi
efektiivsust

» Soontega suure joudlusega alustald lisab

survele tugevust, et suurendada
abrasiivi tohusust ilma vibratsiooni lisamata,
kuid jattes jamedama viimistluse

Abrasiive tuleb alati kasutada digetel kiirustel -
soovitatavast maksimaalsest pdorlemiskiirusest
suurematel kiirustel to6tamine véib péhjustada
lihvimistorkeid ja seada ohtu kasutaja turvalisuse.

ABRASIIVTOOTE

VAARTUS

Toote vaartuse ja joudluse
moistmine

Arvesse tuleb votta toote eluiga, kulusid ja
tootlikkust, et hinnata abrasiivtoote tegelikku
vaartust.

Selle arvutamiseks peame vélja selgitama nii
toote eluea kui ka protsessi jaoks kuluva aja
(Idikamiskiirus).

Naiteks voib abrasiivist keeldumine olla liiga lihtne,
kui see maksab konkureeriva toote hinnast kaks
korda rohkem, kuid kui sellega saab té6delda kolm
korda rohkem detaile ja nende valmimine vétab
védhem aega, on investeering mdistlik.
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Kimme kiusimust kavandamiseks

Uldised kiisimused

1. Mida te selles kohas valmistate? 7. Millised praeguse protsessi valdkonnad
pohjustavad probleeme, mida saaks
arandada?
2. Milliste metallidega te tavaliselt t66tate? P
(karastamata teras, roostevaba teras jne) »  Tootmiskulud?
» Toote kvaliteet?
3. Millised protsessietapid on seotud teie » Vahem praaki?
toodete tootmisega? . n
» Tootlikkus (maht, tédaeg)?
»  Milline on teie 16plik pinnaviimistluse . L.
ndue? (nt méddetav, vihene) > O?eraajcorl h(.aaolu.(terws ja ohutus, tolm,
miira, vibratsioon ja vigastused)?
»  Milline on viimane protsessi aste? (varv,
pulbervirv)
8. Kas toodeldaval detailil véi protsessil on
mingeid piiranguid, mis takistavad nende
4. Milliseid masinaid te kasutate? paranduste tegemist?
»  Ohk véi elektriline? »  spetsifikatsioon?
> Todriistade kiirused? » Pérandapind, operaatori kvalifikatsioon?
» Lintseadmeid mdjutavad tegurid -
kontaktketta karedus? 9. Kas investeeringud uutesse seadmetesse
aitaksid protsessi paremaks muuta?
5. Millist abrasiivide jarjestust te praegu
kasutate? (karedused, kaubamiirk jne) 10. Kas saate viirtust/joudlust médta?
6. Milline on umbes abrasiivide kasutamine
néadalas, kuus voi aastas?
13 3M™ abrasiivtdoriistade teatmik: Soovitused ja kiisimused
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Kimme Scotch-Brite™ kiisimust kavandamiseks

Kasutusalad

1. Mida te selles kohas valmistate? 5. Kas teostate monda jargmistest t66dest? Kui

jah, siis milliseid abrasiive te nende t66de

Vahem praaki

» Juhitud I6ikamine tahendab, et ei
muudeta detailide geomeetriat,
see vahendab véimalust detaili
Uletootlemiseks

- . . e tegemiseks praegu kasutate?
2. Milliste metallidega te tavaliselt to6tate?

(karastamata teras, roostevaba teras jne) >

kiisimused

Kraatimine

©
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»  Pinna ettevalmistamine
» Uhtlase tasemega viimistlus tdhendab iga

3. Millised protsessietapid on seotud teie >
kord sama tulemust

toodete tootmisega?

Pinnasilumine

Nurklihvijate
tootevalik

» Hajutamine
»  Milline on teie 16plik pinnaviimistluse

ndue? (nt mdddetav, vahene)

» Viimistlemine Tootlikkus (tarneajad, maht)

» Parem viimistlus voib véimaldada kahe

3M™ abrasiivtdoriistade teatmik: Soovitused ja kiisimused

» Puhastamine ) . 2
etapi asemel teha ihe 2
s s . » £
& irkige ko Koe pmoumantiting \Egia:el:Zktriline) 6. Millised 55 i valdkonnad > Juhitud [Sikamine tahendab, et seda saab :
9 ’ P : Jh!se pradegussltooprots%sm vak onna kasutada ilma ohuta detaili kahjustada,
. .. {=
»  Nurklihvija PO ju:;ta;/a? probleeme, mida saaks operators do not need to take same level @
parandada? . . £
»  Stantsilihvija of care leading to faster production time 3
> Ekstsentriklihvijate tootevalik Tootmiskulud > ﬁob‘ltu.vus‘muudab e.batasaste“plndade E
»  Pikk téiga véib vahendada kulusid jalgimise lihtsamaks ja annab kiiremad >
» Vaike ketaslihvija
) o S tulemused .
»  Lintlihvija »  Parem viimistlus voib véimaldada kahe £
etapi asemel teha tihe Operaatori heaolu (tervis ja ohutus, %
» Lihvpink . . . k m
P » Juhitud I6ikamine tahendab, et ei asutusmugavus)
> Té6pingi mootor muudeta detailide geomeetriat, seega »  Tanu siinteetilisele nailonkangast R
> lihvija / ,sobita ja viimistle* tiiipi lihvija saab kasutada vahem kvalifitseeritud konstrt{ktsioorji.le ei tfakita m.aeci I?ndavaid léé
operaatoreid (vaiksem palgakulu) osakesi, mis voivad vigastusi pohjustada S
»  Muu, palun tapsustage ... . 3
. »  Olemuselt pehmemad ja mugavamad,
Toote kvaliteet e . .
tootavad need vaiksemalt ja on 2
» Uhtlase tasemega viimistlus tdhendab iga kasutamisel rnemad, mis vahendab E %
kord sama tulemust kasutajate kokkupuudet miira ja i:", £
. . . gL
»  Parem viimistlus parandab toote valimust vibratsiooniga 2
»  Vdhem agressiivne toime tdhendab, et Y
héordumisega seotud vigastuste oht on 3 '§ 2
vaiksem 283
0 Q0
P s
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T3
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S £35S o
5 IBE
° (X = g <
urKkiinvija : N
8
= 2
©
2
Nurklihvijaid kasutatakse tavaliselt toodetaililt é
liigse materjali eemaldamiseks. Neid on S
metallitoostuses laialdaselt kasutatud tanu ® L
. . . o oo ~ . ©
nende mitmekiilgsele juurdepaisuvoimele ja 5 3 2
3
kasutusele. £ £E
) o :3
] S=
(2]
Monel juhul saab kogu terase t66tlemise teha 3

ara nurklihvijaga - alates I6ikamisest kuni sileda
viimistluseni.

Nurklihvijate

=
©
>
o
]
o
<]
S

Kui soovite proovida t66 jaoks sobivat, voite
valida paljude erinevate nurklihvijate vahel. Oige

Kasutusteave

lihvija valimisel on kdige olulisemad ketta suurus 2
ja mootori véimsus. Muud tegurid hdlmavad S
.~ . .pe ~e .pe . . c
jéuallikat (pneumaatilist véi elektrilist), P/min, ja 3
volli suurust. Uldiselt suurenevad ketta suurus
. ~ age e pe . . . . {=
ja voimsus koos. Elektrilisi lihvimismasinaid ?
kasutatakse sagedamini suuremates ja suuremat oL §
vdimsust ndudvates téddes. g< %
58 £
e . 2% >
Pneumaatilisi lihvijaid kasutatakse tavaliselt sa
. ~e ~ v e . N}
vahem voimsust néudvate t66de jaoks, kus &< x
on vaja rohkem tapsust. See on nii, kuna S
ope . . ~e e . <
pneumaatilised lihvijad vdivad olla vaikesed ja I
kerged, kuid jadvad siiski vbimsaks, kuna need
ei sisalda raskeid vaskmootorimahiseid, samas o
. - - veers > 3
kui elektrilise lihvija puhul on raskem séilitada 3 £ x
vaiksema suuruse puhul piisavat véimsust. £ 58S
9 £
[~ -

@O®W

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Accessory
information

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Nurklihvija

[}
=
<

o
~

<
S
2
‘=
0
0
-

Kasutusalad

Kus seda kasutatakse? Millises segmendis seda
Léikamine » Hajutamine kasutatakse?

Kraatimine » Pinna ettevalmistamine » Metalltoodete tootmine

Soovitused ja
kiisimused

Faasimine » Varvi/rooste/valtsimisjaakide puhastus ~  Todstusseadmed

Kus seda kasutatakse?

Keevisdmbluste lihvimine ja laastude » Transport

(]
eemaldamine » Masinad ja seadmed %g
. . . . . > Uldine metallitéstlus . E 8
Milline tooteportfell on teie kliendile parim? :
Valige legendaarse kiiruse ja pika eluea téttu 3M ™ Cubitron ™ |l abrasiivid v6i parima hinna-kvaliteedisuhtega jéudluse tagamiseks Advanced/ é s
Eesrindliku sarja kettad ja kaiad. Scotch-Brite ™ abrasiivid pakuvad tihtlase tasemega, korratavat tulemust, muutes kvaliteetse viimistluse hdlpsaks. K 2
Mis on kdige olulisem? Valige see 3M abrasiivide perekond -
Kiirus !a pikk t66iga to_otllkkuse parandamiseks ja Uldiste Premium sari - 3M™ Cubitron™ Il I5ike- ja lihvketas 2% 3
tootmiskulude alandamiseks g€ 2
£ 0
© O =
- U
32
w e X
. . . . .~ . . . ‘E
Pa!n.ma hltm.? kvallteedlfsuhteg? .j.oudlui lihvimisega seotud kulutuste Advanced / Eesrindlikud sari - 3M™ abrasiivid 5
minimeerimine, samal ajal on t66 efektiivselt tehtud £
2 8
o e x
Milline nurklihvija toode on teie Mis on kdige olulisem? Valige seda tiiiipi abrasiivsed 2 E g
° 5

Need lldised juhised on heaks lahtepunktiks.

Konkreetsetes kasutus‘l‘< ohjc.aides soowta'tud Tooiga Siivendatud keskmeavaga lihvkettad
toodete kohta lugege lilejaanud teatmikku.

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Accessory
information

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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T3
;29
© 3
£ 223
° X £ @ £
] S
urklihvija ;4
3
3
©
5
3
. . . * ~ ©
Premium sari - tippjoudlus o :
g
s S5
Kasutusala Metall Valik 1 Valik 2 Valik 3 £ B
7] 3
Karastamata teras / sisinikteras f‘: ‘:g, %
o3
Léikamine Roostevaba teras 3M™ Cubitron™ Il 16ikeketas 3M™ Silver 16ikeketas 3M™ Cubitron™ Il I6ike- ja lihvketas § 8=
Pehmed metallid é o
Servade Karastamata teras / sisinikteras 5-%
. Y . 3M"™ Cubitron™ Il siivendatud - 232
ettevalmistus / Roostevaba teras 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 36+ 60+ . 3M™ Cubitron™ Il lamellketas 969F =%
. keskmeavaga lihvketas 50
faasimine Pehmed metallid @ z"
©
Karastamata teras / susinikteras 2
. Scotch-Brite™ DP-UD Pro viimistlusketas 6C . o . o . 2 ©
Kraatimine Roostevaba teras MED+ 3M™ Cubitron™ Il lamellkettad 969F | 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 2 S
G s
Pehmed metallid * e
Keevisdmbluste Karastamata teras / susinikteras | 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 36+ 60+ -
S - . " 3M™ Cubitron™ Il stivendatud » .
ILWININEYENEER (XM Roostevaba teras 3M™ Cubitron™ Il 987C fiiberketas 36+ 60+ . 3M™ Cubitron™ Il lamellketas 969F c
. keskmeavaga lihvketas ?
eemaldamine Pehmed metallid 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 36+ 60+ o< £
c .o @
Karastamata teras / susinikteras | 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 60+ 80+ BE TE
. I - - - " Scotch-Brite™ pinnatdotlusketas 3M™ Cubitron™ Il lamellketas 969F 60+ £y =
Pinnasilumine Roostevaba teras 3M™ Cubitron™ Il 987C fiiberketas 60+ 80+ ® 0 =
SC-DH ACRS AMED 80+ 120+ o >
Pehmed metallid 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 60+ 80+ % a
Karastamata teras / susinikteras 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 80+ £ <
. . » o Scotch-Brite™ kerge lihvimis- ja - — » a
Hajutamine Roostevaba teras 3M™ Cubitron™ Il lamellkettad 967A . . 3M™ Cubitron™ Il 987C fiiberketas 80+ 2
hajutamisketas GB-DH HD ACRS 5
Pehmed metallid 3M™ Cubitron™ Il 982C fiiberketas 80+
Karastamata teras / siisinikteras | Scotch-Brite™ pinnatdétlusketas SC-DH
[
Peenviimistlus Roostevaba teras AMED § § o
- c =
Pehmed metallid Scotch-Brite™ pinnatédtlusketas SC-DH AVFN % E [
Karastamata teras / sisinikteras © =
Pinna Scotch-Brite™ kerge lihvimis- ja . o Scotch-Brite™ puhastamise ja koorimise
. X Roostevaba teras . . 3M™ Cubitron™ Il lamellkettad 967A ©,
ettevalmistamine hajutamisketas GB-DH HD ACRS XT Pro ketas XO-RD s
Pehmed metallid £5
= >
Karastamata teras / sisinikteras Scotch-Brite™ puhastamise ja € %
. Scotch-Brite™ puhastamise ja koorimise XT o Scotch-Brite™ harjasketas BD-ZB P50 2.9
Puhastamine Roostevaba teras koorimise XT Pro Extra ketas XO- 1
Pro ketas XO-RD P80 w
Pehmed metallid RD

Accessory
information

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Nurklihvija

Advanced / Eesrindlikud sari - parima hinna-kvaliteedisuhtega joudlus

Kasutusala

Léikamine

Servade
ettevalmistus /
faasimine

Kraatimine

Keevisdmbluste
lihvimine ja laastude

eemaldamine

Pinnasilumine

Hajutamine

Peenviimistlus

Pinna

ettevalmistamine

Puhastamine

Metall

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Valik 1

3M™ Silver |6ikeketas

Valik 2

3M™ 16ike- ja lihvketas

Valik 3

Karastamata teras / sisinikteras

3M™ fiiberketas 782C 36+ 60+

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ fiiberketas 787C 36+ 60+

3M™ Silver stivendatud keskmeavaga

lihvketas

3M™ lamellketas 769F

Karastamata teras / sisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ DP-UD Pro lihvketas 6C
MED

3M™ lamellketas 769F 120+

3M™ fiiberketas 782C

Karastamata teras / sisinikteras

3M™ fiiberketas 782C 36+ 60+

Roostevaba teras

3M™ fiiberketas 787C 36+ 60+

Pehmed metallid

3M™ fiiberketas 782C 36+ 60+

3M™ Silver siivendatud keskmeavaga

lihvketas

3M™ lamellketas 769F

Karastamata teras / susinikteras

3M™ fiiberketas 782C 60+ 80+

Roostevaba teras

3M™ fiiberketas 787C 60+ 80+ 120+

Pehmed metallid

3M™ fiiberketas 782C 60+ 80+

Scotch-Brite™ pinnatodtlusketas
SC-DH ACRS AMED

3M™ lamellketas 769F 60+ 80+ 120+

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ lamellketas 769F

Scotch-Brite™ kerge lihvimis- ja
hajutamisketas GB-DH HD ACRS

3M™ Cubitron™ Il 782C fiiberketas 80+

3M™ Cubitron™ Il 787C fiiberketas 80+ 120+

3M™ Cubitron™ Il 782C fiiberketas 80+

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Scotch-Brite™ pinnatdotlusketas SC-DH
AMED

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ pinnatédtlusketas SC-DH
AVFN

Karastamata teras / sisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ kerge lihvimis- ja
hajutamisketas GB-DH HD ACRS

3M™ lamellketas 769F

Scotch-Brite™ puhastamise ja koorimise XT
Pro ketas XO-RD

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ puhastamise ja koorimise
XT Pro ketas XO-RD

Scotch-Brite™ puhastamise ja
koorimise XT Pro Extra ketas XO-
RD

Scotch-Brite™ harjasketas BD-ZB P50 P80
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Accessory
information

Kus seda kasutatakse?

Kasutusteave

Tooriista kohta

Tooteteave

3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Tooriistade
ja abrasiivide

Soovitused ja
kiisimused

Nurklihvijate
tootevalik

Lihvlintide

Ekstsentriklihvija

Kasutusalad

Viimistlusmasin Lintlihvija

Lihvpink

valik

Tootevalik

ohutus



Taiuslikku viimistlust mojutavad

tegurid

Arvestades turul pidevalt kasvavat tooriistade ja tarvikute arvu ning arvukaid iilesandeid, mida
suudetakse tiita, ei ole dige lahenduse valimise protsess lihtne, seetdttu tuleb arvestada paljude

kriteeriumidega.

Seadmete roll

Voib-olla on suurim abrasiivmaterjale méjutav
probleem nendega kasutatavate seadmete
tiilip ja joudlus. Isegi parima kvaliteediga
abrasiivid, kui neid ei kasutata digesti diget
tllpi seadmetel, ei anna tdéenéoliselt ndutavaid
tulemusi.

Vdimsusest radkides on rohkem peaaegu alati
parem.

Iga detaili toodeldakse mitte ainult kiiremini, vaid
suurem kiirus tdhendab ka vdhem kuumust ja
vaiksemat kahjustusvéimalust.

Arvesse tuleb votta ka masina poolt
rakendatavat jéudu:

» Liiga pehme alustald ei suurenda abrasiivi
efektiivsust

» Soontega suure joudlusega alustald annab

vajaliku surve, mis suurendab abrasiivi
t6husust ilma vibratsiooni lisamata, kuid
jattes jamedama viimistluse

Oige viimistluse saavutamine

Metallitooted vajavad tavaliselt kas vahest voi
moddetavat viimistlust. Vahese viimistlusega
rakendustes piisab Gldiselt, kui I6pptootel

on esteetiline valimus, vélja arvatud juhul,

kui tehakse ka muid t6id, naiteks varvimine,
pulbervarvimine voi lakkimine, sel juhul peab
abrasiiviga andma pinna, mis on nende katete
suhtes piisavalt vastuvétlik.

Moddetud viimistluse korral on vaja véimalust
naidata, et valmis detail on eelnevalt kokku
lepitud lubatud halbe piires.

Need rakendused nduavad protsessi |Gpus
tavaliselt kdige peenemaid abrasiivmaterjale
ja sel pohjusel on tapsustamist sageli lihtsam
alustada viimistlusest.
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Factors affecting
the perfect finish

Accessory
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Soovitused ja
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Lihvlintide

Ekstsentriklihvija

Kasutusalad

Viimistlusmasin Lintlihvija

Lihvpink

kiisimused

tootevalik

valik

Tootevalik

ohutus
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Tooteteave :
0
e k:
Premium sarja abrasiivid N 2
2 s
=2
X0
3M™ Cubitron™ Il 3M™ Cubitron™ Il 16ike- ja 3M"™ Cubitron™ Il 3M"™ Cubitron™ Il 3M™ Cubitron™ Il 0 32
I6ikeketas lihvketas siivendatud keskmeavaga lamellketas 969F lamellketas 967A g
lihvketas £ £
E
o  E
£ 2 2
8 < 3
£% £
bR s
sd
3M"™ Cubitron™ Il 982C 3M™ Cubitron™ 11 987C Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Scotch-Brite Deburr and g2 »
fiiberketas fiiberketas kerge lihvimise ja pinnatéétluskettad (SC) Finish Pro lihvimisketas §
hajutamiskettad £
:
o =
: I
R 5
£x
Scotch-Brite™ puhastamise Scotch-Brite™ puhastamise Scotch-Brite™ 538
ja koorimise XT Pro ketas ja koorimise XT Pro Extra radiaalharjasketas RD-ZB g:’ =
ketas

Accessory
information

To6oriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3M™ lamellketas 769F 3M" I6ike- ja lihvketas

3M" Silver siivendatud
keskmeavaga lihvketas

livi

3M™ Silver |16ikeketas

Taiustatud abras

Tooteteave
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3M™ 782C fiiberketas

3M™ 787C fiiberketas
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

3M™ Silver loikekettad

- Advanced sari

3M™ Cubitron™ Il Ioikeketas

- Premium sari

Tooriista kohta

Kasutusalad

o Léikamine o Loikamine

Kus seda kasutatakse?
Soovitused ja
kiisimused

= O E [ Ps~olle Il RN

3M™ Cubitron™ Il I16ikekettad on konstrueeritud pakkuma suurt

(]
2
.8
>
£
=

r

5
4

tootevalik

3M™ Silver Idikekettad on uut tiilipi parima jéudlusega kettad, mis

I6ikekiirust igat tiilipi raudmetallidele, roostevabadele terastele,
legeerterastele ja malmile. Need kestavad kaua, mis aitab kulusid
vahendada. Nende kiire ja lahe 16ikamine aitab teie t66d lihtsamaks
muuta!

» Loodud Idikama kiiremini ja kestma kauem kui konkureerivad

on taskukohased igapaevaseks kasutamiseks. Need uuendus'ikud
kettad, milles on kasutatud 3M™ tappisvormitud terade tehnoloogia,
véimaldavad kiiret ja sujuvat I16ikamist igat tllpi mustmetallidele,
roostevabadele ja legeerterastele.

» Loikab puhtalt, jattes minimaalselt kraate

Kasutusteave

Lintlihvija

£
@
os &
. £.2 3
keraamikatooted »  Loikab kiiresti 1abi metalltorude, torude, lamedate lehtede ja palju §:§ 'g
» 3M™ tappisvormitud tera on iseterituv, pisib t66 ajal jahedana ja muud b g
optimeerib mineraalide lagunemist eriti pika todea jaoks »  3M" téppisvormitud tera Iikab puhtalt ja kiiresti, mis aitab Ze .
» Jaik, tugevdatud, vaiguga liimitud ketas |6ikab labi peaaegu suurendada tootlikkust £
N . 2
kdikidest materjalidest » Kauakestev ketas pakub suureparast joudlust =
» Ketta maksimaalne t60kiirus peab olema suurem véi vérdne
kasutatud t6oriista maksimaalse kiirusega ® °
3 3
T . L SOOVITUSED : N
Suurendage tootajate ohutust 3M™ Cubitron™ lI-ga OHUTUKS 3 z’
[ -

LOODUD

Loikekettad tootavad paremini, mida kiiremini nad liiguvad, seega
jargmist: on kiirust hoidva td6riista olemasolu dlioluline. HOIATUS. Arge
lletage naidatud max pdorete arvu minutis

3M™ Cubitron™ Il 16ikekettad vdivad aidata teha

» Vahendab katele mojuvat vibratsiooni - kasi on vdahem aega
tooriistal selle kiirestildikava abrasiivtera tottu

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Vahendab 6hus lenduvaid osakesi - pikemad, suuremad
laastud pisivad 6hus vahem aega

Accessory
information

Vahendab kokkupuudet miiraga, I6petades t66 kiiremini

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3M™ Cubitron™ Il Idike- ja lihvketas 3M™ l6ike- ja lihvketas s g
- Premium sari - Advanced sari 3 -
3
&
3
o L&ikamine ja o L&ikamine ja f‘g S5
siivendamine siivendamine 5 %8
S 2 E
X ==
g 33
2 3~
- - é
£ x
% e [ SEEE T }
: X : i
o é *
Eriti tugevaks I6ikamiseks. Mdeldud kasutamiseks nii siivendatud 3M™ |6ike- ja lihvkettad sisaldavad tappisvormitud tera, mis tagab §
keskmeavaga lihvkettana kui 16ikekettana, mis tagab silmapaistva kiireks Idikamise ja pika to0ea. Spetsiaalselt ette nahtud kasutamiseks é a
mitmekiilgsuse. Vahem vibratsiooni metallipinna siivendamisel ja terase ja roostevaba terase jaoks kdigil 16ikamis-, lihvimis- ja K Z
slivendatud pdhja lihvimisel. slivendamise rakendustel. E
»  Premium sari: 3M™ Cubitron™ Il 16ike- ja lihvkettad »  Kiire Idikamine c
8
» Need mitmekiilgsed kettad on méeldud kasutamiseks nii »  Pikk eluiga 25 §
stivendatud keskmeavaga lihvkettana kui ka 16ikekettana - kettad - . B E %
. e . e . .. . . » Jahe I6ikamine &3 2
on ideaalsed I6ikamiseks, lihvimiseks, sivendamiseks ja muuks R g
— : . » Taiuslik hinna-kvaliteedi suhe 58
»  Pérast 10-minutilist kasutamist nad peaaegu kahekordistavad ‘§_§
meie ldhima konkurendi tulemi, eemaldades ligi kaks korda sama == E
palju materjali 2
-
H 3
s I
[7] = ©
: N

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Accessory
information

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3M"™ Cubitron™ Il siivendatud 3M" Silver siivendatud keskmeavaga R £
L3 Y ::
keskmeavaga lihvketas - premium sari lihvketas - Advanced sari 2 5
3
&
3
. . K ©
o Kraatimine o Kraatimine 5 §3
3 @ 1]
o Servade ettevalmistus / faasimine > Servade ettevalmistus / faasimine 8 ‘;', :§'
© 33
Keevisémbluste lihvimine ja laastude Keevisdmbluste lihvimine ja laastude § a e
eemaldamine eemaldamine é
(]
® X
_ 22
m\@ I A0 e [
: HEE
3M ™ Cubitron ™ Il siivendatud keskosaka lihvkettad 3M ™ Sobib tugevaks lihvimiseks, faasimiseks ja keevidmbluste é
tappisvormitud teradega on projekteeritud I6ikama kiiremini kui eemaldamiseks 2 s
konkureerivad keraamilised tooted, pakkudes markimisvaarset T . - e K 2
. »  3M™ tappisvormitud tera I6ikab puhtalt ja kiiresti, mis aitab =
tootlikkust. . E
suurendada tootlikkust
»  3M™ tappisvormitud tera kulub thtlaselt, t66tab jahedalt ja » Kauakestev ketas pakub suureparast joudlust £
. . . . . ., . e ee . c
optimeerib mineraalide lagunemist eriti pika to6ea jaoks »  Kasutatakse mitmesugustel substraatidel, nagu teras ja ?'Fg g
» Jaik, tugevdatud vaiguga liimitud ketas I6ikab labi peaaegu roostevaba teras §:§ 'g
koikidest materjalidest, sealhulgas roostevaba teras, karastamata "g g S
teras ja kosmoses kasutatavad sulamid £ i"-
P ~
» Ketta maksimaalne t66kiirus peab olema suurem voi vérdne £
kasutatud t66riista maksimaalse kiirusega §
g’ [
Suurendage téo6tajate ohutust 3M™ Cubitron™ ll-ga OHUTUKS $ 2 x
™ . ™ ~e 29 . LOODUD % E ‘;
3M™ Cubitron™ Il I6ikekettad voivad aidata teha 8 £

jargmist:

vahendada vibratsiooni katele 64%

vahendada t66ruumi 6hus lenduvaid osakesi kuni 40%*

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

» vahendada mirataset kuni 3 dB*

*V/orreldes tavalise abrasiivse lihvkettaga - vastavalt VITO ja Fraunhoferi instituudi
s6ltumatutele katsetele

Accessory
information

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3M"™ Cubitron™ Il lamellketas 969F 3M™ Cubitron™ Il lamellketas 967A s B
- Premium sari - Premium sari 3 N
kS
- g
o Kraatimine 5
©
Keevisdmbluste lihvimine ja laastude % X
eemaldamine ° Hajutamine $ .
° Hajutamine ——————— Pinna ettevalmistamine £ gg
S g £
° Pinna ettevalmistamine E 32
2 &~
- ° Pinnasilumine - é
(]
2 2 =2 e
>
= O \12 O 2
o 2~
3M™ Cubitron™ Il lamellketas 969F koosneb abrasiivse materjali 3M™ Cubitron™ Il lamellketas 967A on ideaalne viikse voi keskmise S
kihtidest. Meie lamellkettad on ainulaadse ehitusega ja neil on kiirelt survega rakendusteks tasastel pindadel voi t66ks aartega, eriti varvi é a
I6ikav abrasiivne materjal kdva pollesterkangaga lamellidel. Nendel ettevalmistamisel ja roostevaba terase t66tlemisel, kus on oluline 3 Z
ketastel on lihvimisabivahend ja poolpainduv, Y-kaaluga aluspdhi I6ppviimistlus ja sisseldikamiste puudumine. E
annab igale lamellile suurepérase tugevuse.
» 3M™ tappisvormitud tera séilitab eriti teravad tipud, mis I6ikavad c
» Abrasiivlamellide ehitus tagab imarate v6i ebakorraparaste erakordselt kiiresti vdhema survega o é
. . . ~ .E [ ]
pindade pehme ja sujuva ISike »  Projekteeritud jahedamalt ts6tama, vihendab metall 5 3
» Lamellide kuludes paljastub vérske abrasiivmineraal, tagades kiire varvimuutust/oksiideerumist ja kuumusega seotud pingepragude "é 8 E
ja tihtlase I6ike tekke véimalust g g
[}
@
» 3M ™ Cubitron ™ Il abrasiiv 16ikab eriti kiiresti, aidates suurendada » Lamellid lihvivad ja hajutavad korraga == %‘_
1 >
tootlikkust » Vastupidav Y-kaaluga pollpuuvillast aluspdhi tagab kontrollitud 35
» Vastupidav poliiestrist alusmaterjal suure survega kasutamiseks ja thtlase kulumise ketta taielikuks kasutamiseks vaikese kuni
+ keskmise ja kérge surve korral o o
v sey o ™ . ™ = ]
Suurendage tootajate ohutust 3V™ Cubitro™ Il-ga OHUTUKS 8 £
m oo iR o . | LOODUD | B £
3M™ Cubitron™ Il IGikekettad voivad aidata teha 8 £

SOOVITUSED

jargmist:

> vahendada vibratsiooni katele 32%* 3M ™ Cubitron ™ Il lamellkettad annavad sageli viimistluse,

» Vahendab 6hus lenduvaid osakesi - pikemad, suuremad laastud mis on samavaérne fiiberketta jargmise peenema karedusega

pusivad 6hus vahem aega (st karedusega 60 lamellketad jatab tavaliselt viimistluse, mis
sarnaneb karedusega 80 fiiberketta tulemusega) - siéastes teie
aega ja viimistlusetappe

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

» Vahendab kokkupuudet miiraga, [6petades t66 kiiremini

c
Falt-]
5%
® E
9 E
o0
8
e

*\/orreldes tavalise abrasiivse lihvkettaga - vastavalt VITO ja Fraunhoferi instituudi séltumatutele
katsetele

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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™ £-3 o =
3M " lamellketas 769F s i3
- Advanced sari 3 -
s
- g
o Kraatimine 3
©
- Keevisdmbluste lihvimine ja laastude % X
eemaldamine £
s -y
> Hajutamine % ? 8
¢ £E
Pinna ettevalmistamine E §;g
2 »
° Pinnasilumine 2
X ® .
© =
5 P B
™ . .~ >
3M™ lamellketas 769F on meie kauakestev, suure jéudlusega 8
abrasiivne lamellketas, millel on 3M™ tappisvormitud tera ja é a
vastupidav poliiestrist aluspdhi. & Z
£
. .. . . . . =]
» Pakub pikaajalist suurt joudlust ja mitmekilgsust
»  Loikab kiiremini ja kestab kauem kui tavaline abrasiivtera ténu §
3M™ tappisvormitud terale o< §
s c =
» Toestatud, et edestab traditsioonilisest alumiiniumtsirkooniumist 3 £
. (1] =
lamellkettaid ot S
g8
»  Uksikud lamellid kuluvad, paljastades varske mineraalaine, et g2 x
tagada ketta eluaegne pusiv 16ikekiirus 2.
£
o [
< R
il :

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Accessory
information

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3M™ Cubitron™ Il fiiberketas 982C 3M™ Cubitron™ Il fiiberketas 987C R £
- Premium sari - Premium sari 3 -
=
o Kraatimine o Kraatimine 2
©
Servade ettevalmistus / faasimine Servade ettevalmistus / faasimine < x
o Keevisdmbluste lihvimine ja laastude o Keevisémbluste lihvimine ja laastude 'fg S
eemaldamine eemaldamine | 3 2
g £E
o Hajutamine o Hajutamine E 32
Py O X
° Pinnasilumine - > Pinnasilumine é ©

= E [ EEE K

(]
2
.8
>
£
=

r

5
4

tootevalik

3M™ Cubitron™ Il fiiberketas 982C Idikab labi terasest 3M™
tappisvormitud teraga ja t66tab kuni kahekordse I6ikekiirusega, on
kaks korda nii vastupidav ja nii pika elueaga kui teised fiiberkettad

- ja seda koike vaiksema lihvimissurvega. See tdhendab véiksemat
operaatori vasimust, kiiremat labilaskevoimet ja rohkem detaile ketta

3M ™ Cubitron ™ Il fiilberketas 987C pakub markimisvaarset
tootlikkuse kasvu keskmise ja suure véimsusega t66 korral meie
erakordse joudlusega 3M ™ tappisvormitud teraga, millele lisandub
jaik kiududest aluspohi. See ketas saavutab suurema I6ikekiiruse,
suurema vastupidavuse ja pikema té6ea kui teised fiiberkettad —Koik

Kasutusteave

Lintlihvija

kohta, kui tootatakse kdrgsurvega lihvimisrakendustega, naiteks vaiksema lihvimissurvega. £
keskmine ja tugev laastueemaldus. o c £
»  3M™ tappisvormitud tera séilitab eriti teravad tipud, mis I6ikavad % £ E
» Tootab jahedamalt ja ketta téoiga on oluliselt pikem, t66tleb tGhe erakordselt kiiresti vdhema survega £ % £
. . . . . :'t :;
ketta kohta rohkem detaile ja vajab vahem kettavahetusi » Tootab jahedamalt ja ketta téoiga on oluliselt pikem, t66tleb tGhe g g
» Tappisvormitud keraamiline tera kestab kuni kaks korda kauem ketta kohta rohkem detaile ja vajab vdhem kettavahetusi & £ x
!(UI telseq kerae}mllls?d at?ra3||V|.<1 - see kuluk? Uhtlaselt, t55tab » Jaik kiududest aluspohi ja tugev vaiguside annab vastupidavuse E
jahedalt, ja optimeerib mineraalide lagunemist . .. I
ja rebenemiskindluse ka suure kaaluga rakendustes, naiteks
» Jaik kiududest aluspdhi ja tugev vaiguside annab vastupidavuse korgsurvekeevisdmbluste lihvimisel ja hajutamisel
. .. o
ja rebenemiskindluse ka suure kaaluga rakendustes, naiteks +  Kettale lisatud lihvimisabivahend vihendab lihvimistemperatuuri : EER
kérgsurvekeevisdmbluste lihvimisel ja hajutamisel . . £ £=
kuumustundlikel sulamitel 2 58S
© 5

3M ™ Cubitron ™ Il 982C kasutamine aitab:

» vahendada vibratsiooni katele 91%

Suurendage tootajate ohutust 3M™ Cubitron™ ll-ga OHUTUKS
LOODUD

SOOVITUSED

Hajutamisel voivad fiierkettad I6igata kiiremini kui muud valikud,
kuid kogenematutel operaatoritel véib nende juhtimine olla
keerukam.

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

» vahendada tooruumi ohus lenduvaid osakesi kuni 71%*

» vahendada mirataset kuni 3 dB*

c
Falt-]
$%
® E
¢ £
o2
<=

*Vorreldes tavalise abrasiivse lihvkettaga - vastavalt VITO ja Fraunhoferi instituudi sGltumatutele HaJUtamlseks kaSUtage karedust 80+ Ja 3M pOOIkova alustalda.

katsetele

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3M™ fiiberketas 782C

- Advanced sari

o Kraatimine

Servade ettevalmistus / faasimine

o Keevisémbluste lihvimine ja laastude
eemaldamine

o Hajutamine
- o

= X E M

3M™ fiiberketas 782C on loodud dlikiireks terase I16ikamiseks. Nendel
ketastel kasutatalse meie taiustatud abrasiivtehnoloogiat, 3M™
tappisvormitud tera. Nende jaik kiust aluspdhi ja tugev vaiguside
annab vastupidavuse ja rebenemiskindluse.

Pinnasilumine

» Loikab terast kiiresti
» 3M™ tappisvormitud tera annab suurema I6ikekiiruse

» Vahendage kulusid kauakestva abrasiiviga - lihvib rohkem detaile
kui tavalised kettad

3M™ fiiberketas 787C

- Advanced sari

o Kraatimine

Servade ettevalmistus / faasimine

Keevisémbluste lihvimine ja laastude
eemaldamine

o Hajutamine

o Pinnasilumine

TEEE D

3M™ fiiberketas 787C sisaldab meie taiustatud abrasiivtehnoloogiat,
3M™ tappisvormitud tera. Nende jaik kiust aluspdhi ja tugev vaiguside
annab vastupidavuse ja rebenemiskindluse. Need on valmistatud
koos lihvimisabigavahendiga ja konstrueeritud Ulikiireks 16ikamiseks.

» Loikab tugevalt ja kiiresti metalle nagu roostevaba teras ja suure
niklisisaldusega sulamid

»  3M™ tappisvormitud tera annab suurema I&ikekiiruse

» Lihvimisabivahend vahendab lihvimistemperatuuri
kuumustundlikel sulamitel

SOOVITUSED

Hajutamisel voivad fiierkettad I6igata kiiremini kui muud valikud, kuid
kogenematutel operaatoritel véib nende juhtimine olla keerukam.
Hajutamiseks kasutage karedusi 80+ ja 120+ koos 3M™ poolkdva
hajutamise alustallaga.
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Scotch-Brite™ kerge lihvimise ja Scotch-Brite™ ER |
hajutamiskettad pinnatootluskettad (SC) S
- Premium sari - Premium sari §
o Hajutamine > Peenviimistlus % g%
o Pinna ettevalmistamine > Pinnasilumine :: EE

o
3
2
>
£
=
=
5
4

tootevalik

EEE T

Scotch-Brite™-i kerge lihvimise ja hajutamisketastel on keraamiline
abrasiivtera, et saavutada suur |6ikekiirus keevisdmbluste
optimaalseks lihvimiseks ja hajutamiseks terasega kasutusaladel.
Nendel juhtudel on kerge lihvimise ja hajutamiskettad ette ndhtud

EEE T

Ideaalne valik (ildotstarbeliseks pinna puhastamiseks, sealhulgas
viimistlemiseks, puhastamiseks ja kergeks kraatimiseks. Aitab teil
saavutada Uhtlase, Ulevéarvitava viimistluse vahemate etappidega,
ilma et see kahjustaks alusmaterjali. Vastupidav avatud struktuuriga

Kasutusteave

Lintlihvija

{=
kareduse 36 voi vaiksemate kriimustuste téhusaks hajutamiseks ja kanga struktuur on loodud vastu pidama koormusele ja suurendama 2
pinna silumiseks oluliselt ketta tooiga - nii ei pea te kettaid sageli vahetama. Kinnitub g’g g
ja eemaldub kergesti 3M™ takjakinnitusega alustallad. 8 < 3
G el e . . £ 0 £
» Lihvib ja hajutab samas etapis og g
. e oo . . . . . 3 )
»  3M™ keraamilised alumiiniumoksiidi abrasiivid I6ikavad kogu g A‘\‘v"atud struktuuriga kangas on to6tades jahe ja talub pikaajalise ] _§
e . . 166 koormust w s x
ketta eluea kiiresti ja (ihtlase kvaliteediga £
. - . . . T g
» Vastupidav konstruktsioon talub servade kulumist ~ Sobiv keta}s FOOtI?b plnc.lu lIma takete, sisseldigete ega 3
alusmaterjali kahjustamiseta
»  Scotch-Brite™ materjal ei sula kuumadel keevisdmblustel, . . - - .
. . . L »  Sobiv metallile, komposiidile, plastile ja muudele materjalidele °
voimaldades hajutamist ilma ootamata > 2
o e x
»  Voib kasutada fiiberketta alustallal voi 3M™ takjakinnitusega 2 E g
alustallal K 5

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Accessory
information

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Scotch-Brite™ puhastamise ja Scotch-Brite™ puhastamise ja R £
koorimise XT Pro ketas koorimise XT Pro Extra ketas B g
. . . . E
- Premium sari - Premium sari 3
3
. NS
3
£ e
©
o Pinna ettevalmistamine El g §
»—‘—Q Eemaldage varv, rooste ja kattekihid g 2E
Eemaldage vérv, rooste ja kattekihid 3 § ;5
2 »
g
- - £
25
// ' // ) :Zstg
VR VR
]
Scotch-Brite™ puhastamise ja koorimise XT Pro ketas sisaldab Scotch-Brite™ puhastamise ja koorimise XT Pro Extra ketas sisaldab é 2
rénikarbiidi abrasiivset mineraali, mis on lisatud avatud struktuuriga kéva alumiiniumoksiidi mineraali, mis on lisatud avatud struktuuriga X -‘EE
nailonkangasse. nailonkangasse. =
See on vastupidav ketas, mis ei kahjusta alusmaterjali. See vastupidav ketas jouab kiiresti puhta metallini. §
£
o< £
£ .2 El
»  Valmistatud rénikarbiidmaterjalist, mis sobib suurepéraselt Valmistatud alumiiniumoksiidist, ideaalne puhastamiseks, G :'-; %
puhastamiseks hajutamiseks ja pinna ettevalmistamiseks « 8 E
5 g
» Rooste, varvi ja kerge valtsimisjadkide eemaldamine Tugeva rooste ja roostesiivendi eemaldamine ilma auke jatmata ‘§ _;
w e X
»  Sailitab toodetaili kuju, eemaldab kattekihid Paksu varvi ja kattekihi eemaldamine §
£
» Vahe sademeid Hajutage, koorige ja siluge pinda, et jouda kiiresti puhta metallini -
s 3
2 £
SOOVITUSED : BEE
S BB
Miks see on parem kui traadipdhised tooted? .
»  Ohutum kasutada - pole lendavaid traatkiude é%
= >
» Agressiivsem kiirema ja tohusama puhastuse jaoks E, ‘§
2 F
» Rebeneb, et paljastada varske abrasiiv, tekitades ihtlase g,& o
téotamise, vastupidiselt kasutamisel vasimisele SE o8
Tooge2
1%
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° ™ ° ™ § ® E g
Scotch-Brite Scotch-Brite s B
M . ° =
DP-UD Pro lihvketas radiaalharjasketas BD-ZB g 3
. . . . E
- Premium sari - Premium sari 3
3
. NS
3
£ e
o Pinna ettevalmistamine % g 2
.. L] 2 E
> Kraatimine D—‘—q Eemaldage virv, rooste ja kattekihid E 3z
2 3~
- - . 2
5
_ _ i3
G P od e : 1K
Kuni 30—-50% kiirem kraatide eemaldamine ja kuni 3x pikem ketta Scotch-Brite™ harjaskettad on valmistatud plastist impregneeritud % 2
eluiga kraatimisrakendustes. Viahem iileldikamist - tulemuseks on 3M™ Cubitron™ Il abrasiivteraga ja vormitud kettaks. Vormitud, i S
vihem praaki abrasiiviga taidetud harjased koorivad, eemaldavad kraate, hajutavad, £
’ viimistlevad, poleerivad, puhastavad ja eemaldavad kattekihte
™ . R ) . téhusamalt, vdiksema survega kui traatharjad. Elastsed harjased £
> Kasutab 3M patenffaerltt.;d._tapplsvc?rmltud ter.a tehnoloog.lat', et vajavad vdhem survet kui traatharjad ja kohanduvad profiilidega isegi . é
.saaVl.Jtada.suurem Idikamisjbéudlus ning vastupidavus kraatimisel keerukate detailide puhul. 2% E
ja hajutamisel g = ‘g
. . e . £ 0 E
» Minimaalselt tolmu ja prahti - vihem tolmu tahendab vihem » Harjaste vahgkaugug. sobib |deaalsel.t kattekihtide ja muude suurt g% g
. . koormust vajavate ainete eemaldamiseks ga
koristamist g2
. o » Eisisalda traatkiude suurema ohutuse jaoks. *- £
»  Kiirem kraatimine o N . g
»  Scotch-Brite™ harjaskettas on kasutatud keraamilist abrasiivtera £
ja vormitud, elastseid harjaseid, ning see pakub rohkem
3o pinnakontakti kui traathari ja séilitab abrasiivsed omadused kogu
SOOVITUSED ’.!C tédea jooksul ® e
. . »  Kiiresti to6tav ketas eemaldab suurtelt aladelt varvi, plekid, j:‘; ‘_:;E ;E
Mis on selle eelised lamellketta ees? liimid, keevisémbluste pdletused, rooste, rasked oksiidid ja 8 £

» Eildika pinna sisse - vahem timbertegemist, vajab véaiksemat pinnasaasteained

kvalifikatsiooni

i T ~ . Suurendage Scotch-Brite™ abil to6tajate ohutust
» Jatab parema viimistluse - kdrvaldab vajaduse tdiendavate 9 ) ?_gg'gﬁés
etappide jarele, vdhendades tootmisaega Scotch-Brite ™ radiaalharjasketta kasutamine aitab:

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

» Mugavam - lihtsam td6tada ja vahem vibratsiooni » vahendada operaatori vdasimust — vajab vdhem survet

> 6
2%
. i~ " 8 E
» vahendada vibratsiooni — vaiksem kokkupuuteaeg t6oriistaga e

» Vaiksemad ohud - ei sisalda traadikiude, et 166 oleks ohutum.

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Teave tarvikute kohta

3M™ suure joudlusega soontega
alustald

» Ainulaadne soonemuster
» Vastupidav temperatuuridele iile 100 °C (212 °F)

» Kasutage seda 3M™ Cubitron™ Il ketaste I6ikekiiruse
suurendamiseks ja to6ea pikendamiseks

» Soovitatav kasutada koos 36+ fiiberkettaga

Pikendage 3M™ Cubitron™ Il ketaste t66iga ja I6ikekiirust, kasutades
koos nendega 3M™ suure joudlusega soontega alustaldu. Kasutades
koos 3M ™ Cubitron ™ Il ketastega, aitavad meie alustallad t66d
efektiivsemaks muuta, vahendades samal ajal kulusid.

3M™ suure joudlusega
lame-alustald

v

Pakub UGhtlast tuge kogu ketta pinna ulatuses

»  Suure tihedusega alus, sobib enamiku metallito6tlemisrakenduste
jaoks

» Kasutage nurk-, pneumaatilise voi elektrilise lihvijaga

» Soovitatav kasutada koos 60+, 80+ ja 120+ fiiberketastega

Meie 3M™ fiiberketaste alustallad toetavad fiiberkettaid tugevalt,
mis suurendab abrasiivi joudu lihvimisel, kraatimisel ja viimistlusel.
Valmistatud tugevast plastmaterjalist, mis toetab kogu ketta pinda
Uhtlaselt. Need suure tihedusega alustallad on tugevad, kuid siiski
elastsed, mis vdimaldab abrasiivkettaid sujuvalt metallpindadele
rakendada.
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Lintlihvija

Lintlihvija sobib ideaalselt mitmesuguste
metallitoode jaoks, naiteks kraatide
eemaldamiseks, puhastamiseks, silumiseks
ja viimistlemiseks kitsastes voi raskesti
ligipaasetavates kohtades.

>

Vordne kaalujaotus 3M™ haarduv materijal
paremaks ergonoomikaks ja vaiksemaks
randmepingeks

360 kraadi péoratav korpus ja tlimalt liikuv
kaepide

Lisatud lindikate ei kuku ara lindivahetuse
ajal

Optimaalne lindi kiirus 3M™ abrasiivlintidel
ja Scotch-Brite™ lintidel

Lihvija kdepideme, pea ja varre erinevad
asendid voimaldavad jouda vaikestele ja
keerukatele aladele

Tugev konstruktsioon toote pika eluea jaoks

Lihtne kasutada ja juhtida

SOOVITUSED

See on ideaalne t6oriist nurgal oleva
keevisdmbluse eemaldamiseks

Kus seda kasutatakse?

Kasutatakse mitmesuguste

metallit66tlemisrakenduste jaoks, nagu naiteks

raskesti ligipaasetavate alade lihvimiseks,
hajutamiseks ja viimistlemiseks véimsalt ja
téhusalt.

Millises segmendis seda
kasutatakse?

» Optimaalne slisteem roostevaba terase
tootlemiseks

» Metalltoodete tootmine*

*Optimaalne siisteem roostevaba terase t66tlemiseks
» Toostusseadmed
» Transport
» Masinad ja seadmed

»  Uldine metallitostlus

@O

>

Surudhu t66riist vaib télkida ka
pnumaatiline t66riist

Toé6surve: 6 bar

Mootori hj (W): 0,60 (450)

Max p/min: 22 000

Ohuvoolu kiirus (meetriline): 764 LPM
Terasest veoratas lisatud

Sisaldab standardset kinnitusvart ja
kummist veoratast

24 lintide puhul onvajalik 3M™ lintlihvija
pikendus (PN28376)
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Tooted
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Lintlihvija

Kasutusteave
Kasutusala

Kraatimine

Servade
ettevalmistus /
faasimine

Keevisdmbluste
lihvimine ja laastude

eemaldamine

Hajutamine/

satiinviimistlus

Pinna

ettevalmistamine

Puhastamine

Peenviimistlus/

eelpoleerimine

Pinnasilumine

Lisateavet toote ja toote tellimise kohta leiate jaotisest Abrasiivlintide tootevalik.

Metall

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Valik 1

3M™ Cubitron™ Il lint 947A 80+ 120+

Valik 2

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 80+ 120+

Valik 3

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 180+

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 36+ 60+

3M™ Cubitron™ Il lint 984F 36+ 60+

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 36+ 60+

3M™ Cubitron™ Il lint 947A 40+ 60+

Karastamata teras / sisinikteras

Roostevaba teras

Scotch-Brite™ lint DF-BL ACRS

Scotch-Brite™ lint SC-BS ACRS

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ lint DF-BL AMED

Scotch-Brite™ lint SC-BS AMED

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ Vastupidav- elastne lint
DF-BL AMED

Scotch-Brite™ pinnat66tluslint SC-BS
AMED

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ Vastupidav-Elastne lint DF-
BL ACRS, AMED

Scotch-Brite™ lint SC-BS ACRS AMED

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

3M™ Trizact™ lint 237AA (kéik karedused)

Pehmed metallid

3M™ Trizact™ lint 217EA (kdik karedused)

3M™ Trizact™ lint 337DC (k&ik karedused)

Karastamata teras / susinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Cubitron™ Il lint 947A 60+ 80+ 120+

3M™ Trizact™ lint 337DC A300 A160
A100

38 3M™ abrasiivtéoriistade teatmik: Lintlihvija Kasutusteave

Tooriista kohta

Kasutusteave
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Tooted

Kasutusalad

Pohitooted

Tooriista kohta

Soovitused ja
kiisimused

-

Nurklihvijate
tootevalik

Scotch-Brite™ Vastupidav-Elastne lint DF-BL 3M™ Cubitron™ Il lint 784F 3M™ Cubitron™ Il tekstiillint 984F

.3
>
£
=
ic
a3

Kasutusteave

Viimistlusmasin

3M™ Cubitron™ Il lint 947A Scotch-Brite™ lint SC-BS

valik Lihvpink

Lihvlintide

Tooted

3M™ Trizact™ lint 237AA 3M™ Trizact™ lint 217EA 3M™ Trizact™ lint 337DC

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Lisateavet toote ja toote tellimise kohta leiate jaotisest Abrasiivlintide tootevalik.

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Viimistlusmasin

Viimistlusmasin on Uhtne slisteem roostevabast terasest toodete pindade lihvimiseks, hajutamiseks,
puhastamiseks ja viimistlemiseks Sageli viidatakse sellele kui lineaarsele lihvimisseadmele.

Milleks seda kasutatakse?

Neid to6riistu kasutatakse roostevabast terasest

ja muude metallipindade viimistlemiseks.

» Roostevaba terase viimistlemiseks

optimaalne slisteem mugavuse, painduvuse

ja teisaldatavuse t6ttu

» ldeaalne erinevateks hajutamisteks ja
viimistluse sobitamisteks metalldetailidel

» Ideaalne lamedate, kergesti
juurdepéasetavate alade jaoks

» Muudetav kiirus vdéimaldab suurt kiirust
pinna silumiseks ja vaiksemat kiirust
viimistlemiseks

» ldeaalne erinevateks hajutamisteks ja
viimistluse sobitamisteks metalldetailidel

»  Tohus viis sirgjoonelise viimistluse loomiseks

voi taastamiseks

»  Lihtne juhtida ja lihtsustab viimistluse
sobitamist

Millises segmendis seda
kasutatakse?

>

3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Kasutusalad

Tooriista kohta

Soovitused ja
kiisimused

Optimaalne siisteem roostevaba terase
tootlemiseks

Metalltoodete tootmine

Nurklihvijate
tootevalik

Arhitektuur ja ehitus
Too6stusseadmed

Ravimit66stus / paagid ja anumad

Lintlihvija

(]
>
®©
]
-
(2]
3
=
3
2]
G
b4

@@OW

c
7]
«
£
2]
]
=
o=
E
g

»  Elektriline vdi pneumaatiline iEi
>
»  Standardvoll — 19 mm koos =
suunamargisega
»  Trumlitel ja harjadel on vastav 19 mm kese 3
koos sobituvate soontega °_*;5 =
>
» Pdorete vahemik: 900-3800 =
» Vdimsuse vahemik (vatti): 12200-17500

Tooted
Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Viimistlusmasin

s 3
© ]
k] S
Kasutusteave ;g <
ig
8 -
Kasutusala Metall Valik 1 Valik 2 B
3
Karastamata teras / ':§, %
Peenviimistlus/ susinikteras . . . . . § 2
R 3M™ Trizact™ lint 237AA (kdik karedused) 3M™ Trizact™ lint 337DC (k&ik karedused)
eelpoleerimine Roostevaba teras

Pehmed metallid

Karastamata teras /

stsinikteras Scotch-Brite™ lint SC-BF ACRS
Scotch-Brite™ satiinviimistluse minilamellhari SF-FB ACRS

Nurklihvijate
tootevalik

Hajutamine/satiinviimistlus

Roostevaba teras

Pehmed metallid Scotch-Brite™ lint SC-BF AMED
Karastamata teras /

slisinikteras

Pinnasilumine 3M™ Cubitron™ Il lint 947A 60+ 80+ 120+ 3M™ Trizact™ lint 337DC A300 A160 A100
Roostevaba teras

Lintlihvija

Pehmed metallid

Kasutusteave

valik Lihvpink Viimistlusmasin

Lihvlintide

Tooted
Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Kasutusalad

Pohitooted

Tooriista kohta

Soovitused ja
kiisimused

Nurklihvijate
tootevalik

3M™ Trizact™ lint 237AA 3M™ Trizact™ lint 337DC Scotch-Brite™ satiinviimistlusega 3M™ Cubitron™ Il lint 947A
minilamellhari SF-FB

Lintlihvija

Kasutusteave
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Scotch-Brite™ Lint SC-BF ACRS  Scotch-Brite™ Lint SC-BF AMED  Scotch-Brite™ Lint SC-BF AVFN

Lihvpink

Lihvlintide
valik

T
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Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Lisateavet toote ja toote tellimise kohta leiate jaotisest Abrasiivlintide tootevalik.

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Lihvpink 0%

Kasutusalad

Milleks neid kasutatakse? Millises segmendis seda

Lihvpinke kasutatakse enamiku vaikeste kasutatakse?
toodetud detailide lihvimiseks ja »  Metalltoodete tootmine
viimistlemiseks ning need sobivad ideaalselt
suurema mahu ja keerukate detailide jaoks, kus

Q-
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o
Q
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3

X

» Todstusseadmed

Soovitused ja
kiisimused

detaile on vaja paremini juhtida. » Transport

Need voivad ka suurendada kontaktketta > Masinad ja seadmed

erinevate ehituste kaudu teie soovitud »  Uldine metallitodtlus
viimistluse saavutamise véimet.

@O

Nurklihvijate
tootevalik

» Meditsiinilised implantaadid

Kasutusteave
Lintlihvija

Viimistlusmasin

X
£
o
>
£
3

Lihvlintide
valik

Tooted
Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Lihvpink

Kasutusteave

Kasutusala

Kraatimine

Servade ettevalmistus /

faasimine

Keevisdombluste lihvimine ja

laastude eemaldamine

Hajutamine/satiinviimistlus

Puhastamine

Peenviimistlus/

eelpoleerimine

Pinnasilumine

Metall

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Valik 1

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 80+ 120+

Valik 2

Scotch-Brite™ Vastupidav-Elastne lint DF-BL AFIN

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 36+ 60+

3M™ Cubitron II"™ lint 984F 36+ 60+

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 36+ 60+

3M™ Cubitron™ Il lint 984F (kdrgsurverakendused)

Karastamata teras /
stsinikteras

Roostevaba teras

Scotch-Brite™ Vastupidav-Elastne lint DF-BL ACRS

Scotch-Brite™ pinnat66tluslint SC-BL ACRS

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ Vastupidav- elastne lint DF-BL AMED

Scotch-Brite™ pinnat66tluslint SC-BL AMED

Karastamata teras /
slsinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Scotch-Brite™ Vastupidav-Elastne lint DF-BL ACRS, AMED

Scotch-Brite™ pinnat66tluslint SC-BL ACRS AMED

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Trizact™ lint 237AA (kdik karedused)

3M™ Trizact™ lint 337DC (k&ik karedused)

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 60+ 80+ 120+

3M™ Trizact™ lint 337DC A300 A160 A100

46 3M™ abrasiivtoriistade teatmik: Lihvpink Kasutusteave
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Tooted

3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Tooriistade
ja abrasiivide

Soovitused ja
kiisimused

Nurklihvijate
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Kasutusalad

Pohitooted

Kus seda kasutatakse?

Soovitused ja
kiisimused

Nurklihvijate
tootevalik

3M™ Cubitron™ Il lint 784F 3M™ Cubitron™ Il tekstiillint 984F Scotch-Brite™ Vastupidav-Elastne lint DF-BL

Lintlihvija

Kasutusteave

Viimistlusmasin

Scotch-Brite™ lint SC-BL 3M™ Trizact lint 237AA 3M™ Trizact™ lint 337DC

Lihvlintide VA sl

Ekstsentriklihvija
Tootevalik

Lisateavet toote ja toote tellimise kohta leiate jaotisest Abrasiivlintide tootevalik.

Tooriistade
ja abrasiivide
ohutus
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Joudlust ja viimistlust mojutavad
tegurid

Kaks peamist komponenti, mis tagavad optimaalse abrasiivse joudluse, h6lmavad dige toote
valimist ja tootega Gigel survel to6tamist. Toosurve

Q

Operaator - - Seadme kiirus

» Abrasiivse aine optimaalse purunemispunkti saavutamiseks on oluline ithendada dige lint ja
oige rakendussurve ning see suurendab nii I6ikekiirust kui ka toote t66iga

5
olulisemat
tegurit

» Kummagi tingimuse mittetaitmisel ei pruugita toodetailil ja kasutatud lindil saavutada
optimaalseid tulemusi

1. Operaator 4. Abrasiivtoode

»  Operaatori eelistused »  Avatud véi suletud kattekiht
» Operaatori prioriteedid ja otsuste tegemine »  Pinna kattekihid

» Suhted operaatoritega » Elastne Kontaktketas > Abrasiiv tiilip
» Poliitika tehases » Liide

»  Operaatori voimekus
- Kogemuste tase
- Muutlikkus ajas »  Operaatori voi surve abiga

-1. v&i 2. vahetuse tegurid »  Seadme rakendussurve Joudluse m&6tmine

» Teie ja teie kasutusteadmised; vt
kasutatud linte

5. Todsurve ja rakendatud surve

2. Seadme kiirus » Robootika

»  Abrasiivvahendi kiirus »  Nimisurve (jdud/piirkond) on abiks -

» Lodgijalgede / lindi liitekohajalgede
tavaparaselt: nimisurve = rakendussurve 9ua'g 1319

» Pod6rdeid minutis kalkulaator
»  Oluline on kvalitatiivne surve (madal,

keskmine, kérge) ja suhteline surve

» Meetreid sekundis »  Kiiruse kalkulaatori valem

~  Soovituslik t56kiirus rakenduste kaupa » Kasutatud lindid on surve masramisel kdige

3. Kontaktketas olulisemad allikad

» Ketta kdvadus 784F 967F 984F
»  Sakiline kontaktketas Avatud Tsmetud
»  Sile kontaktketas

49 3M™ abrasiivtoriistade teatmik: Abrasiivlintide tootevalik: Jéudlust ja viimistlust méjutavad tegurid
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Tooteteave

Teave lintviili tarvikute kohta
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Tooriistade
ja abrasiivide

Soovitused ja

Nurklihvijate
tootevalik

o
3
]
=
>
=
-

Ekstsentriklihvija

Kasutusalad

Viimistlusmasin Lintlihvija

Lihvpink
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Joudlust ja viimistlust mojutavad
tegurid

Kasutusalad

Kareduse mdju viimistlusele

Tugi pingil, millel on 45 kdva lamedat

. Suurenemise moju Loikekiirus Viimistlus
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3M abrasiivid ja robootika

Optimeerige oma automaatikat 3M abrasiividega

Oma t66 monede operatsioonide automatiseerimine voib olla hirmutav ilesanne. Meie kogenud
robootikaeksperdid saavad vastata teie kiisimustele, olenemata sellest, kas seadistate olemasolevat
robootikarakendust voi alles alustate.

3M abrasiivlindid, -kettad ja -rattad sobivad ideaalselt robotitega rakenduste jaoks ja need aitavad
suurendada tootlikkust, Ghtlast tulemust ja kulusid kokku hoida.

Kasutusalad hélmavad

» Varavate eemaldamine / puhastamine

»  Keevituse lihvimine

» Kraatimine

»  Viimistlus ja poleerimine

Oleme té6tanud paljudes téostusharudes - alates valukodadest kuni metallitékodadeni, erinevates
kliendisegmentides, nt turbiini labad ja ortopeedilised implantaadid

» 3M-is on kogenud valdkonnainsenerid, kellel on juurdepaés tGlemaailmsele siisteemivorgule
integraatorid, kes aitavad teid robotite valimisel, kontseptsiooni tdestamisel, koolitusel ja mujal

» Meil on kaheksas riigis kiimme robootikalaborit, robotkdeseadmed ja mootetdériistad on
saadaval teie protsesside tadiustamise ja katsetamiste jaoks

3M-il on kogemusi, suhteid ja tooteid, mis aitavad teil edu saavutada.

Robootika kasutamise pohjused

Ettevotted otsustavad oma t66d
automatiseerida mitmel p&hjusel:

» Vaiksem t66jouvajadus

»  Tohusus

> Uhtlane tulemus

»  Tootlikkus

» Pikaajaline kulude kokkuhoid

Alustage - poorduge oma 3M-i mitigiesindaja poole v6i votke lihendust meie valdkonnainseneriga aadressil 3M.com/robotics
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3M™ Cubitron™ Il tekstiillint 984F
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3M™ Cubitron™ Il tekstiillintidel 984F on revolutsiooniline judlus 3M ™ tappisvormitud teraga, mis
I6ikab puhtalt 1abi metalli. Meie 984F lindid sisaldavad lihvimisabivahendit, muutes need ideaalseks
keskmise ja kdrgsurve korral.

» Vahendab operaatori vasimust 3M™ tappisvormitud tera vajab vdhem lihvimissurvet

» Jahe to66temperatuur vahendab varvimuutuse riski ja kuumusega seotud pingepragusid

» 3M™ tappisvormitud tera puruneb iseterituvateks tiikkideks, Idigates eriti kiiresti ja suurendades

tootlikkust

» Lindi t66iga on suurenenud, mis tdhendab rohkem toorikuid lindi kohta ja vahem lindivahetusi

» Karedus 36+, 50+, 60+, 80+, 120+

» Saadaval erinevates suurustes, vajadusel tdpsem teave

3M™ kattega lintide alusmaterjali teave

Elasthe =

723D J-kaal

947A X-kaal 784F Y/X-kaal

» Vastupidav

984F Y-kaal

Viiksem surve <

-
>

Suurem surve

4'_0—0 Servade ettevalmistus / faasimine
Keevisdmbluste lihvimine ja laastude

eemaldamine

Toote vorm: Lint
Mineraali tutup: 3M™ tappisvormitud tera

Alusmaterjal: Polliesterkangas,
YF-kaaluga

Varvus: Punane

Liimaine: Vaik

Elastsuse tiilip: Uhesuunaline elastsus

Soovitatavad kasutusalad

» Kasutatakse metall-lehtede ja -rullide
dimesioneerimiseks voi roostevabale
terasele teramustri lisamiseks

» Roostevaba terasesse teraviimistlus,
eemaldab materjali ja jadtmed
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3M™ Cubitron™ Il tekstiillint 784F

= O E [

3M™ Cubitron™ Il tekstiillindil on 784F 3M™ tappisvormitud tera. Meie tekstiillindid on tapne segu
vormitud keraamikast ja korgekvaliteetsest alumiiniumoksiidist. Neil on elastne J-kaaluga puuvillane
aluspohi ja lahtise kattekihiga ehitus. Lintidel on ka veekindel aluspéhi ja lihvimisabivahend.

Kasutusalad

Jéudlust ja viimistlust mojutavad tegurid

Soovitused ja
kiisimused

» Uhtlase tasemega, kiiremad tulemused keskmise survega rakendustes

o Kraatimine

»  Sobib nii tasaste kui ka profiilpindade lihvimiseks ja hajutamiseks Servade ettevalmistus / faasimine

Nurklihvijate
tootevalik

» Lihvimisabivahend jahutab abrasiivprotsesse kuumustundlikel sulamitel o Keevisdmbluste lihvimine ja laastude

»  Sobib margades ja kuivades rakendustes kaikidel metallidel eemaldamine

° Pinnasilumine

» Vastupidav vaiguside hoiab dra kuumakahjustusi, pikendades abrasiivkanga t66iga 2
» Karedus 36+, 50+, 60+, 80+, 120+, 150+, 180+ o §

» Optimaalse vastupidavuse ja hinna suhte saavutamiseks kasutatakse karedustele 36+ - 80+ YF- Toote vorm: Lint %
kaaluga pollesteralust ja karedustele 120+ - 180+ kergemat XF-kaaluga pollesteralust. Mineraali tiitip: 3M ™ tappisvormitud tera E’ g
» Saadaval erinevates suurustes, vajadusel tipsem teave ja alumiiniumoksiid 3
Alusmaterjal: Polliesterkangas E

3M™ kattega lintide alusmaterjali teave Alusmaterjal: XF-kaaluga, YF-kaaluga

Vérvus: Punane %‘_
Elastne = ° » Vastupidav . ] H
Elastsuse tiitip: Uhesuunaline elastsus 3

723D J-kaal 947A X-kaal 784F Y/X-kaal 984F Y-kaal Liite tiilip: Kohakuti Gihendus, Tape iihendus

{21113

Viiksem surve = ° >  Suurem surve

Lihvlintide

Soovitatavad kasutusalad

» Kasutatakse keskmise survega
rakendustes
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3M™ Cubitron™ Il tekstiillint 947A
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3M™ Cubitron ™ Il tekstiillindil 947A on 3M™ tappisvormitud tera X-kaal, poltipuuvillast alusmaterjal.
Meie 947A lindid on parema kuumakindluse tagamiseks vaiguga liimitud ja neid soovitatakse
kasutada kuivana. Kasutage 3M™ Cubitron™ Il tekstiillinti 947A silmapaistvate tulemuste
saavutamiseks rakendustes, kus on tegu kdrgsurvega, automatiseeritud lihvimise madala ja keskmise
survega kiirté6des, seadmetel, nagu lihvpingid, lintlihvijad, viimistlusmasinad ja 166gilihvijad.

»  3M™ tappisvormitud tera I6ikab eriti kiiresti, mis aitab suurendada tootlikkust

» Vajab vahem survet, vahendades operaatori vasimust

»  Sobib kuivadele rakendusaladele

» X-kaaluga poliipuuvillalus pakub painduvust ja vastupidavust paljudes rakendustes

»  Projekteeritud jahedamalt t66tama, kaitseb kuumustundlikke sulameid pingepragude ja varvuse
muutuse eest

» Kestab kuni 4 korda kauem kui tavalised keraamilised lindid

»  Kuumuskindluse suurendamiseks kasutatud liimainena vaiku

» Abrasiiv annab kogu té6ea jooksul ihtlase viimistluse ja aitab valtida lihvimise ajal pdletust.
» Karedus 40+, 60+, 80+, 120+

» Saadaval erinevates suurustes, vajadusel tdpsem teave

3M™ kattega lintide alusmaterjali teave

Elastne - ° » Vastupidav

723D J-kaal 947A X-kaal 784F Y/X-kaal 984F Y-kaal

Vaiksem surve <= ° > Suurem surve

° Pinnasilumine

o Peenviimistlus/eelpoleerimine

L Pinna ettevalmistamine

Toote vorm: Lint
Mineraali tiitip: 3SM™ tappisvormitud tera
Alusmaterjal: Kangas, X-kaal

Liimaine: Vaik

Elastsuse tiilip Uhesuunaline elastsus

Liite tiip: Kohakuti Gihendus, Tape (thendus

Soovitatavad kasutusalad

» Optimeeritud keskmise/vaikese surve
jaoks roostevaba ja karastamata terase
ning alumiiniumi rakenduste korral
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3M™ Trizact™ tekstiillint 337DC
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A 3M™ Trizact™ abrasiivlint X-kaaluga alusel, mida kasutatakse keskmise survega metallité6tluseks:
valtsimisjoone eemaldamine, vahepealne kriimustuste pinna silumine, ihtlane dimensioneerimine ja
Uhtlase tasemega viimistlus.

»  Suureparane Uhtlane viimistlus

» Tootab hasti keskmise surve tingimustes

»  Struktureeritud mustriga abrasiiv

» Kasutage kuivalt

» Trizact™ abrasiivid voivad kesta kuni viis korda kauem kui tavaslised abrasiivid

Kasutage 3M™ Trizact ™ tekstiillinte 337DC (ihtlase viimistluse saamiseks keskmise survega
metallit6o kasutusaladel nagu kriimustustega pinna silumine ja dimensioneerimine. Meie lintidel

on elastsel X-kaaluga alusmaterjalil makrokopeeritud abrasiivmaterjal, kiiresti 16ikav kvaliteetne
alumiiniumoksiidi mineraal ja lihvimisabivahend. Need on ette ndhtud kasutamiseks ainult kuivalt.

Kasutage keskmise survega rakendusteks linte 337DC — nt valtsimisjoone eemaldamine, vahepealne
kriimustustega pinna silumine, dimensioneerimine ja ihtlase tasemega viimistluse saavutamine.

Soovitatavad kasutusalad

» Kasutage lhtlaseks ja peeneks viimistluseks keskmise survega metallitooderakendustes, naiteks
kriimustustega pinna silumiseks ja kergeks dimensioneerimiseks

Peenviimistlus/eelpoleerimine

o Pinnasilumine

Toote vorm: Lint

Mineraali tuup: Alumiiniumoksiid

Alusmaterjal: Kangas, X-kaal

Elastsuse tiilip Taiselastne

Liite tutip: Tape Uhendus
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3M™ Trizact™ lint 237AA
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3M™ Trizact™ tekstiillindi puhul 237AA on kasutatud patenteeritud mikrokopeerimise tehnoloogiat,
kus mikronsisteemis alumiiniumoksiidi osakesed on vormitud abrasiivse mineraali vaikesteks
plramiidideks ja seejérel kaetud X-kaalus aluskangaga. Nende plramiidide kulumisel puutub varske
terav mineraal pidevalt detailiga kokku, et saada tihtlane 16ige ja prognoositav peenviimistlus.

» Iseterituvad piramiidid alustavad teravalt, pisivad teravad ja pilsivad t60 ajal jahedamana kui
tavalised abrasiivid

»  Elastne alusmaterjal tihtlaseks viimistlemiseks profiilpindadel

» ldeaalne vahepealseks viimistluseks ja peenpoleerimiseks enne kattekihiga katmist voi kihi
koorimist

» Loob peenema viimistluse kui tavaline elektrostaatiliselt kaetud abrasiiv

» Karedus A160 kuni A6

Kasutage 3M™ Trizact ™ tekstiillinti 237AA kiirelt 16ikava alumiiniumoksiidiga, (ihtlase kvaliteediga
viimistluse saavutamiseks kdvadel metallidel, naiteks sisiniku ja roostevaba terase jaoks. Vastupidav
alusmaterjal 237AA tekstiillintidele aitab tagada juhitavust, sobituvust ja tdhusat keskmist survet
lihvimisel. Vaiguga liimitud abrasiiv annab suurema kuumakindluse ja aitab valtida delamineerumist.
Neil lintidel on kasutatud kileliidet — tugev kindel liimaine, mis Gihendab lindi otsad ja on valmistatud
Ohukesest kilega Gihendatavast materjalist, mis minimeerib 166gijélgi. See hoiab lindi liilkumise sujuva
ja pakub iihtlase tasemega viimistlustulemust.

Soovitatavad kasutusalad

» Lisaks lakitud pindadele ja plastosadele ka metallist, tahkete ja varvitud pindade vahepealseks
ja I6plikuks lihvimiseks

Peenviimistlus/eelpoleerimine

Toote vorm: Lint

Mineraali tiilip: Alumiiniumoksiid
Alusmaterjal: Kangas, X-kaal
Liimaine: Vaik

Elastsuse tiilip Taiselastne

Liite tulip: Tape Ghendus
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3M™ Trizact™ lint 217EA
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3M™ Trizact™ tekstiillindi puhul 217EA on kasutatud patenteeritud mikrokopeerimise tehnoloogiat,
kus mikronsisteemis alumiiniumoksiidi osakesed on vormitud abrasiivse mineraali vaikesteks
pliramiidideks ja seejérel kaetud J-kaalus viskoosalusmaterjaliga. Nende puramiidide kulumisel
puutub vérske terav mineraal pidevalt detailiga kokku, et saada (ihtlane I6ige ja prognoositav
peenviimistlus.

» Elastne J-kaaluga alusmaterjal liigub sujuvalt ile profiilpindade (ihtlase tasemega viimistluse
saavutamiseks

» Loob peenema viimistluse kui tavaline elektrostaatiliselt kaetud abrasiiv

» ldeaalne kerge survega rakendustele — abrasiivmaterjali purunedes sailib I6ikevéime ja tagatud
on Uhtlase tasemega viimistlus

» Loob peenema viimistluse kui tavaline elektrostaatiliselt kaetud abrasiiv

Soovitatavad kasutusalad
» Vahepealseks viimistluseks ja poleerimiseks enne katmist v6i koorimist
» R Ideaalne kergsurverakenduste

» Kasutage 3M™ Trizact™ tekstiillinti 217EA, mis pakub thtlast viimistust kdvadel metallidel, nagu
teras ja roostevaba teras

Peenviimistlus/eelpoleerimine

Toote vorm: Lint

Mineraali tiilip: Alumiiniumoksiid
Alusmaterjal: Kangas, J-kaal
Liimaine: Vaik

Elastsuse tiilip Taiselastne
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Scotch-Brite™ Vastupidav-Elastne lint DF-BL
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Scotch-Brite™ Vastupidav Elastne lint on konstrueeritud erinevate metallide karmiks t66tluseks, nt
kraatide eemaldamiseks, hajutamiseks ja viimistemiseks. Tugevdatud, vahese venivusega alus ja
servade hea vastupidavus aitavad tagada agressiivset I6ikamisvéimet.

Kasutusalad

o Kraatimine
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Soovitused ja
kiisimused

Hajutamine/satiinviimistlus

» Tugev avatud struktuuriga lint on t6hus kraatimiseks, hajutamiseks ja puhastamiseks ning on
koormusele vastupidav

o Puhastamine

»  Suurem elastsus aitab taluda tiikkide eraldumist ja sobib hasti vaikeste kontaktketastega
lintlihvijatele

Nurklihvijate
tootevalik

Toote vorm: Lint

» Vahese venivusega alus pakub agressiivset to6tlemisvoimekust

. . e . . — . . Mineraali tiitip: Alumiiniumoksiid 2

» Loob kontrollitud |6ike, mis vélistab sisselbiked ja jatab kraadivaba pinna - 2

s . . . Alusmaterjal: Vahene venivus £

» Pakub Scotch-Brite™ pinnatdétluslintide pere pa‘imat painduvust ] 2 5

Liimaine: Vaik &

» Karedused: A CRS/A MED/A FN 2 =

. ) ) . Varvus: Pruun/kastanpruun/roheline (= g

» Saadaval erinevates suurustes ja karedustes, vajadusel tdpsem teave §

Soovitatavad kasutusalad >

» Kasutatakse puhastamiseks, viimistlemiseks, hajutamiseks ja kraatimiseks, eriti lintlihvijate puhul £

$

» Lai valik rakendusi ja materjale £
» R Sobib kasutamiseks terase voi roostevaba terase, sisiniku, titaani ja niklisulamitega
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Scotch-Brite™ vahese venivusega pinnat6otluslint SC-BL

& oY
5983

EEEE L

Avatud struktuuriga linti kasutatakse puhastamiseks, viimistlemiseks, hajutamiseks ja kraatimiseks.
Kindel, venituskindel alus sobib lindi suure pinge korral.

Scotch-Brite™ vahese venivusega pinnatéotlemislindid on valmistatud alumiiniumoksiidi ja
ranikarbiidi mineraalidest. Meie peeneteralised karedused pakuvad peenemat viimistlust, keskmised
voi jamedad aga jamedamat viimistlust. Meie lindid on méeldud kasutamiseks vahese venivusega
kasutusaladel, kui seadmel tavaline puuvilllint venib vi kui soovitakse vdhem sobituvust. Need on
vastupidavad kulumisele ja teravatele servadele ning on kasulikud erinevates to6stusharudes, alates
transpordist kuni metalltoodete valmistamiseni.

» Tagab ilusa ja Gihtlase viimistluse

»  Pikk eluiga

» Koormuskindel

» V&Ega jareleandev

» Vahese venivusega tugevdatud alus hoiab abrasiivkiilje pinna h6rumisel pingul ja kindlana

»  Venimiskindel alusmaterjal

» Karedused: A CRS/A MED/A VFN/S SFN

Soovitatavad kasutusalad

v

Kasutatakse puhastamiseks, viimistlemiseks, hajutamiseks ja kraatimiseks eriti lihvpinkidel

v

Lai valik rakendusi ja materjale

v

R Sobib kasutamiseks terase, roostevaba terase, siisiniku, titaani ja niklisulamitega

v

Sobib kasutamiseks alumiiniumi, vase, messingiga ja pehmete varviliste metallidega

o Kraatimine

Hajutamine/satiinviimistlus

o Puhastamine

Toote vorm: Lint

Mineraali tatp: Alumiiniumoksiid,
silikoonkarbiid

Alusmaterjal: Vahene venivus
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Scotch-Brite™ pinnatéotluse puuvillalusega lint SC-BF

E 2 E [

Scotch-Brite™ pinnatt6tluse kilepdhjaga lint on avatud struktuuriga nailonkilepdhjaga tugevdatud
lint, mis on sile, sitke ja veniv. Meie lindid on méeldud téhusaks puhastamiseks, viimistlemiseks,
hajutamiseks ja kraatimiseks. Need té6tavad hasti kummirullidega vai siis, kui on vaja vahendada
hoordumist.

»  Avatud struktuuriga linti kasutatakse puhastamiseks, viimistlemiseks, hajutamiseks ja
kraatimiseks. Sile, sitke, venimiskindel nailonkilepdhi sobib hasti kummirullidega véi siis, kui on
vaja véhendada héérdumist.

»  Vaiksem hodrdumine kilepdhja korral

» Hea ldhtepunt viimistlusrakendustele

» Koormuskindel

» Uhtlase tasemega viimistlus

»  Lihtne kasutada

» Karedused: A CRS/A MED/A VFN

» Saadaval erinevates suurustes ja karedustes, vajadusel tdpsem teave

Need rihmad pakuvad ideaalset viisi hea viimistluse lisamiseks voi kraatide eemaldamiseks ilma
t6odetaili sisse I6ikamata.

Soovitatavad kasutusalad
» Kasutatakse puhastamiseks, viimistlemiseks, hajutamiseks ja kraatimiseks

» Lindid té6tavad hasti kummirullidega, naiteks [66gilihvijate puhul, véi kui on vaja vahendada
hdérdumist, naiteks paisutrumlitel

» Kasutage viimistlemisrakendustega alustamiseks

Hajutamine/satiinviimistlus

Toote vorm: Lint

Mineraali tiiiip: Alumiiniumoksiid

Alusmaterjal: Nailonkile
Liimaine: Vaik

Varvus: Pruun/kastanpruun/sinine

SOOVITUSED

Scotch-Brite™ SC-BF ACRS on suureparane
vOimalus olemasoleva 3B viimistluse
sobitamiseks parast tleviimistlust.
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Scotch-Brite™ pinnatéotluse puuvillalusega lint SC-BS
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E 2 E [

Scotch-Brite™ SC pinnatd6tluslint on vastupidav, mis on konstrueeritud detailide t66tlemiseks
sellised t66d nagu hajutamine, nurkade hajutamine, puhastamine, profiilide viimistlemine, kraatide
eemaldamine, servade silumine, peenviimistlus, lamellviimistlus, teraviimistlus, roostevaba terase
viimistlus ja mitmesugustele metallidele harjadega sirgete joontega viimistluse tegemine.

»  Avatud struktuuriga kangast pinnaté6tluslinti kasutatakse puhastamiseks, hajutamiseks,
kraatimiseks ja viimistlemiseks

» Vahendatud koormus ja vdhendatud kuumuse tekkimine véimaldavad pikemat t66aega ja lihtlast
tulemust pinna to6tlemisel

» Tugevdatud alusmaterjal ja avatud struktuuriga materjal pakub detailide to6tlemiseks tlimat
paindlikkust profiilpinnal ja servadel liikumisel

» Eemaldab pinnadefektid, lihvimisjooned, valtsimise ja muud jaljed
» Karedused: AMED/ACRS/AVFN/SSFN/SVFN/TYPT

» Saadaval erinevates suurustes ja karedustes, vajadusel tipsem teave

Soovitatavad kasutusalad
» Kasutatakse puhastamiseks, viimistlemiseks, hajutamiseks ja kraatimiseks eriti lihvpinkidel
» Lai valik rakendusi ja materjale

» R Sobib kasutamiseks terase, roostevaba terase, siisiniku, titaani ja niklisulamitega

» Sobib kasutamiseks alumiiniumi, vase, messingiga ja pehmete varviliste metallidega

Hajutamine/satiinviimistlus

o Puhastamine

Toote vorm: Lint

Mineraali tuup: Alumiiniumoksiid,

ranikarbiid, talk

Alusmaterjal: Puuvill

SOOVITUSED

Mille poolest see on parem kaetud
abrasiivlintidest?

» Tulemused on Uhtlase tasemega,
toodeldud detailid ei erine omavahel

» Eiloika pinna sisse, vahendades praaki
ja muutes t66 vaiksemat kvalifikatsiooni
ndudvaks

» Jatab parema pinnaviimistluse, mille
tulemuseks on detailide parem valimus
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Scotch-Brite™ satiinviimistlusega minilamellharjad SF-FB

o) O’O
g 9

E 2 E [

Scotch-Brite™ satiinviimistlusega lamellharjad on immutatud abrasiivse alumiiniumoksiidiga ja
liimitud fiiberstidamikule.

Scotch-Brite™ satiinviimistlusega lamellharjal on kolmem&d&tmeline kangas, mis annab Uhtlase
tulemuse ilma to6detaili kahjustamata. Elastne lamellkonstruktsioon on pehme ja vormitav, mis
annab pinnale Ghtlase viimistluse ilma 166gijalgedeta.

» Uhtlase tasemega, korratavad tulemused

»  Uhtlane pinnaviimistlus

»  Kuumustundlike metallide nagu roostevaba teras puhul vahendab kuumuse teket

»  Kulumiskindlad lamellid annavad toote pika eluea

Soovitatavad kasutusalad

» Kasutatakse parast pinna silumist roostevabale terasele iihtlase |6ike ja viimistluse andmiseks

o Kraatimine

Keevisémbluste lihvimine ja
laastude eemaldamine

o Pinnasilumine

Toote vorm: hari
Mineraali tiitip: Alumiiniumoksiid

Kinnituse tulp: Soonega keskmeava

Varvus: Helepruun

Karedus: Jame
Max p/min: 4000
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Teave lintlihvija tarvikute kohta

3M ™ standardvars - 13 mm x 457 mm

3M ™ lintlihvija vars, nurkade stiili suurus 2, 3/6/13 mm x 457 mm

»  3M ™ lintlihvija t66d saab optimeerida, lisades kinnitusvarsi, laiendusi ja toé6riistakomplekte
» Tugev konstruktsioon toote pika eluea jaoks

» Erinevad vormid peaaegu igasuguste vaikeste alade jaoks

» Optimeerige 3M™ lintlihvija t66d 3M™ lintlihvija kinnitusvartega. Tugivarred, laiendused ja
tooriistakomplektid taiustavad teie toodet nende tugeva konstruktsiooni tottu. Erinevad vormid
sobivad peaaegu igasuguste vaikeste alade to6tlemiseks

Soovitatavad kasutusalad

» Kasutage 3M™ lintlihvijat peaaegu igasuguste vaikeste alade t66tlemiseks
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3M™ abrasiivtooriistade teatmik: Ekstsentriklihvijate tootevali
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Ekstsentriklihvija

» 3M ™ abrasiivmaterjalide ja tarvikutega kasikaes to6tamiseks moeldud 3M ™ ekstsentriklihvijad
pakuvad véimsust ja joudlust, et teha t66d veelgi paremate tulemustega

» 3M" lihvijad tagavad tund tunni jarel professionaalse ja tolmuvaba toimimise koos
p6oérlemisvaba viimistlusega, suure tootmisega toostuskeskkondades, kus on vajalik
tolmueemaldus

» Tapne tasakaalustatud teraset66tlemine, véimsad suruéhumootorid té6tavad sujuvalt vaiksema
vibratsiooniga

» Parem vastupidavus, ergonoomika ja miratase suurendavad mugavust ja kontrolli pikema
kasutamise ajal

»  Alumiiniumkorpus ja vastupidav komposiitkate vahendavad pragunenud korpuseid ja seisakuid

Seadme teave
»  Surudhutoitega

» Saadaval tsentraalse ja isegenereeruva vaakumiga

» Saadaval 2,5 mm ekstsentrikuna peeneks viimistluseks, 5 mm Uldotstarbeliseks lihvimiseks
ja 8 mm agressiivseks lihvimiseks

Tsentraalne vaakum Isegenereeruv vaakum

12000

@RO®

2,5 mm amplituudiga ekstsentrik - kroomhoob
peenviimistlus lihvimine

S5

N
df&b"o

5 mm amplituudiga ekstsentrik - hdbehoob
Uldotstarbeline lihvimine

8 mm amplituudiga ekstsentrik - must hoob
agressiivne lihvimine
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Tooriista omadused

3M ™ Elite sarja suruéhu ekstsentriklihvija omadused ja eelised

6 0
9 o

Paksus kirjas = 3M-i patenteeritud funktsioon

Alumiiniumist korpus suurendab vastupidavust ja véhendab vibratsiooni; vastupidav
komposiitkate aitab valtida korpuse pragunemist

9 Siivistatud hoob vahendab kinnijaamispunkte

Laiendatud kate koos 3M™ haarduva materjaliga voimaldab paremat juhtimist
vaiksema vaevaga, isoleerib kilma eest ja vahendab vibratsiooni

0 Ohutum Ketasliilitile kinnitatud kiiruskontroll vahendab tahtmatuid kiirusemuutusi
6 Laiem ava tdhusamaks tolmukogumiseks

@ Sisesummuti téttu on vahem purunemisi, SGV 6dB vaiksem

9 Integreeritud randmetugi mugavuse ja piisava jou tagamiseks

9 Kliirens suure sisendiihenduse jaoks

@ Viljalaskeava keskel, et sérmedel oleks rohkem ruumi, parem Shujuga tolmukogumisel

P6hilised ROS-tehnikad

1.

Kaivitage tooriist pinnal; peatage tooriist
pinnast EEMAL

Tootage tooriistaga toodeldava detaili
peal tasapinnaliselt (drge kallutage
serval)

Operaatori kerge kaesurve (laske
tooriistal t6od teha)

Lihvimissuund ,,p6hi, I6una, ida ja laas®
tagab Uhtlase ja kvaliteetse viimistluse

Torkeotsingu kontroll-leht

>

Kontrollige, kas surve ja poorete arv on
oiged

Kontrollige 6hutoru pikkust, lekkeid,
liitmikku ja siselabimo6tu

Kontrollige tooriista maarimise ajakava
Otsige kulunud laagreid
Vaadake, ega kettatald pole kahjustunud

Kas tooriista ja kettatalla [abimd6t on
sama?

Kas hoob on kahjustunud v6i summuti
ummistunud?

Kas kiiruseregulaator on alla keeratud?
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Ekstsentriklihvija

Kasutusteave

Pinnasilumine

Hajutamine/satiinviimistlus

Peenviimistlus/

eelpoleerimine

Pinna ettevalmistamine

Varvi eemaldamine

Substraat
Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Puit

Valik 1

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ kileketas 775L
80+ 120+

Valik 2

3M™ Cubitron™ Il paberketas 950U 60+
80+ 120+

Valik 3

3M™ Cubitron™ Il tekstiilketas 947A 40+
60+ 80+ 120+

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Geelkatted

Koéva pind

Scotch-Brite™ Cut and Polish Hookit™
ketas CP-HA AMED

Scotch-Brite™ Production Hookit™ ketas
PR-HA AVFN

3M"™ Cubitron™ Il kilep&hjaline ketas 775L
180+ 240+ 320+

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Puit

Koéva pind

3M™ Cubitron™ Il 775L Hookit™ ketas
240+ 320+ 400+

3M™ kilepdhjaline ketas 375L P600 P800
P1000 P1200 P1500

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

Geelkatted

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ kileketas 775L
80+ 120+

3M™ Cubitron™ Il paberketas 950U 60+
80+ 120+

Scotch-Brite™ Cut and Polish Hookit™
ketas CP-HA AMED

Karastamata teras /
slisinikteras

Roostevaba teras

Pehmed metallid

3M™ Cubitron™ Il paberpdhjaline ketas
950U 80+ 120+

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Aukudega
kilepohjaline ketas 775L 80+ 120+

3M™ Cubitron™ Il riidepdjaline ketas 947A
80+ 120+
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Taius

Surubhusisteemi pohitdoed

Su

ruohu valjundi ja edastamise

optimeerimiseks toimige jargmiselt.

90 psi koormuse all — kasutage méodikut

10 mm minimaalne suruéhuvooliku
siselabimoot

Kasutage suruéhuvooliku minimaalset
pikkust; mitte rohkem kui 8 m

Suure vooluhulgaga suruéhuvooliku
Uhendused:

— 3/16” marginaalne

— 7/32” parem

— 9/32” parim

Jalgige suruchutarvet kogu tehases

Maksimaalne dhusurve tootades:
6,2 baari (90 psi)

Suruéhumootoritele méeldud méaardeainete
soovitused

>

3M soovitab téoriista regulaarselt maarida,
pange 2-3 tilka sobivat pneumaatilise
mootori maardedli tooriista voolikuotsa
(sisselaskeavasse). Uhendage t66riist uuesti
surudhuvarustusega ja laske t66riista mone
sekundi jooksul aeglaselt té6tada, et 6hk
saaks 0li ringlema hakata. Kui t66riista
kasutatakse sageli, mairige seda iga paev
vOi maarige, kui tooriist hakkab aeglustuma
voi joudu kaotama.

likku viimistlust mojutavad tegurid

3M™ suruohumootoriga téoriistade tehnilised
soovitused

>

Kasutage puhta, kuiva, élitatud suruéhu
varustust, mis annab tooriistale méodetud
dhurdhu 6,2 baari (90 psi), kui tdoriist téétab
taielikult allavajutatud hoovaga

MARKUS. T66riistu saab kasutada vaiksema
survega, kuid seda ei tohiks olla kunagi
suurem kui 6,2 baari (90 psi). Madalama
surve kasutamisel vaheneb t6oriista joudlus

Kasutage lubatud 10 mm x 8 m (3/8” x 25
ft.) vdi maksimaalselt 13 mm x 8 m (1/2” x 25
ft.) pikkust surudhuvoolikut

Uhendage to6riist hutoitega

Tooriistale dige surve all puhta ja 6litatud
surudhu tarnimiseks on tungivalt soovitatav
kasutada Shufiltrit, regulaatorit ja dlitajat
(FRL). Kui selliseid seadmeid ei kasutata,
tuleb tooriista kasitsi maarida
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» vahendada katele mojuvat vibratsiooni kiirema eemaldusega,
vahendades kaivitusaega

Lihvlintide

» vahendada t66ruumi 6hus lenduvaid osakesi

Tooteteave

» Vahendab kokkupuudet miiraga, I6petades t66 kiiremini

Tootevalik

Toote vorm: Ketas
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3M™ Cubitron™ Il Hookit™
paberpodhjaline ketas 950U

o Pinna ettevalmistamine

o Pinnasilumine

o Varvi eemaldamine

o Varvi puhastamine

IW@WEW

Saadaval karedustega 40+ 60+ 80+ 120+

» Modeldud kasutamiseks lamedatel pindadel, 950U ketastel on
avatud kattega ehitus, mis vahendab koormust ja kinnikiilumist -
ilma stearaatide abita, et vahendada viimistluse saastumise ohtu

» Kombineerituna 3M™ tappisvormitud terade tehnoloogiaga annab
see kiiresti |6ikava ketta, mis jatkab t66d kaua parast seda, kui
tavalised abrasiivid alla on andnud

» Takjakinnitus véimaldab ketast kiiresti ja hdlpsalt vahetada

Soovitatavad kasutusalad

Uued 3M ™ Cubitron ™ Il Hookit ™ paberkettad 950U on ideaalne
lahendus varvi, kattekihtide ja valtsimisjaakide eemaldamiseks
tsingitud teraselt, alumiiniumilt, klaaskiult ja muudelt substraatidelt,
mis sobivad abrasiiviga to6tlemiseks.

Mineraali tiitip: 3M™ tappisvormitud tera
Alusmaterjal: E-kaaluga paber
Kattekiht: Avatud, ilma stearaadita

Liimaine: Vaik

3M™ Cubitron™ Il Hookit™
riidepohjaline ketas 947A

o Pinna ettevalmistamine

o Pinnasilumine

o Varvi eemaldamine

o Tasandamine

=

»  947A X-kaaluga poliipuuvillast alusmaterjal pakub silmapaistavat
vastupidavust rebenemisele, elastsust ja Gihtlase tasemega
viimistlust

IW@W@

Saadaval karedustega 40+ 60+ 80+ 120+

» Mugavad Hookit™ kettad on ideaalsed suure td6mahu, kiiret
kettavahetamist ndudva t66 korral

Soovitatavad kasutusalad

Karedusi 40+ ja 60+ saab kasutada paljudes spetsiaalsetes
ehitusrakendustes, naiteks klaaskiust arhitektuurielementide
vormimisel ja dimensioneerimisel.

Karedused 80+ ja 120+ sobivad ideaalselt metallpinna
tasandamiseks ja hajutamiseks, eriti valge kerega autode puhul.

Mineraali tiitip: 3M™ tappisvormitud tera

Alusmaterjal: X-kaaluga kangas

Varvus: Pruun

SOOVITUSED

Kasutage keevisdmbluste eemaldamiseks, laserlGike voi suurte
kraatide puhastamiseks.
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Scotch-Brite™ Hookit™ Cut and Polish
ketas CP-HA A MED

D—’—« Hajutamine/satiinviimistlus
o Pinna ettevalmistamine

IW@WH

Suureparane agressiivseks hajutamiseks ja viimistlemiseks

»  3M™ Hookit™ kiire kinnituse ja eemaldamise siisteem
pakub véimalust kiiresti kettaid vahetada mitmeetapilise
viimistlusprotsessi korral

»  Suurepérane agressiivseks hajutamiseks ja viimistlemiseks

» Keskmises karedusega helepruun ketas on valmistatud
alumiiniumoksiidiga

» Koormus- ja kuumuskindlus voimaldavad pikaajalist t66d ja
Uhtlase tasemega I6ikamisprotsessi kogu ketta eluea jooksul

»  Scotch-Brite™ Hookit™ Cut and Polish kettad on valmistatud
tugevast ja tihedast kangast, mis tagab ketaste pika eluea ja
vastupidavuse. Suureparane agressiivseks hajutamiseks ja
viimistlemiseks

Soovitatavad kasutusalad

Kiire 16ikekiiruse, kdvaduse ja tugevuse tottu kasutatakse seda
laialdaselt hajutamisel, lihvimisel ja viimistlemisel. Alumiiniumoksiid
sobib mitmesuguste materjalide jaoks, nii puidutéétlemisel kui ka
metallité6tlemisel, sealhulgas rauasulamid.

Toote vorm: Ketas
Mineraali tutip: Alumiiniumoksiid

Kinnitussiisteem: Hookit™

Varvus: Helepruun

Scotch-Brite™ Hookit™ Production
ketas PR-HA A VFN

DEEDS

Suur |6ikekiirus tagab peene viimistluse, hajutamise, poleerimise,
varviettevalmistamise ja kriimustuse eemaldamise laiale valikule
pindadele

»  3M™ Hookit™ kiire kinnituse ja eemaldamise siisteem
pakub véimalust kiiresti kettaid vahetada mitmeetapilise
viimistlusprotsessi korral

» Tagab korraliku viimistluse kruntvarvilt, metallilt ja kdvadelt
pindadelt kriimustuse eemaldamisega

»  Avatud struktuuriga kangast 3D-struktuur tagab pika eluea ja
Uhtlase tasemega viimistluse

o Hajutamine/satiinviimistlus

Soovitatavad kasutusalad

Scotch-Brite™ Hookit™ Production Clean and Viimistlus ketas |6ikab
hasti, tal on pikk eluiga ja ta sobib peenviimistluseks ning ta on
téhus alumiiniumi, roostevaba terase, plasti, puidu ja klaaskiudude
tootlemisel. Ketas on mdeldud peenviimistluseks, varvimise
ettevalmistuseks ja kriimustuste hajutamiseks ning sobib hasti
ebakorrapéarase pinnaga, tagades puhta ja Ghtlase viimistluse, ilma
alusmaterjali sisse I6ikamata ega seda kahjustamata.

Toote vorm: Ketas

Mineraali tutp: Alumiiniumoksiid

Alusmaterjal: Hookit™

Varvus: Kastanpruun
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3M™ kilepohjaline ketas 375L

> Peenviimistlus/eelpoleerimine

N & E N E

»  Kettal on suure joudlusega alumiiniumoksiid, mis koos pusiva
kilealusega ja koormuskindla kattekihiga, muudab selle
suurepéraseks erinevateks t66deks sobivaks abrasiivketas.

Soovitatavad kasutusalad

Kasutage mitmesuguste materjalide jaoks, nii puidutéétlemisel kui
ka metallitootlemisel, sealhulgas rauasulamid.

Kasutage koos ekstsentriklihvija ja 3M™ Hookit™ alustallaga
(miuakse eraldi).

oo oo

Mineraali tutp: Alumiiniumoksiid

Alusmaterjal: Kile

Varvus: Pruun - valge
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3M™ Hookit™ 3M™ Hookit™
Madala Profiiliga Aukudega alustald Madala Profiiliga alustald
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Soovitused ja
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» Kasutamiseks Hookit ™ Aukudega ketastega » Lihtne, pehme ja tihe kollane tald pakub koormuse 2
. . © 'E
»  Alumiiniumoksiidi mineraal 16ikab kiiresti, aidates kaasa paremale vahendamiseks elastsust 8 -
tulemusele ja suurendades tootlikkust » 15° kitsenev serv on ideaalne |6ppviimistluseks tasasel voi £ £
~ L e . . .y . . vep 4 ©
» Ideaalne téhusaks lamelihvimiseks ja eriti agressiivse toime profiilpinnal < £
jaoks - kui tugev tasandamine on vajalik, kasutage jamedama 3
karedusega alustaldasid »  3M ™ Hookit™ kinnitussiisteem pakub kiiret ja lihtsat ketaste E
. .. . vahetust, optimeerides seadme eluiga >
» Meie mitmekilgsed kettatallad on tugevad, kuid elastsed, P J _g":é'

. . . . . 0 st le S=
valmistatud kn.wldlait tihedast vahu§t, ja neil on 35° niiri kitsenev > Kasutamine rakendustes, kus kasutatakse peene karedusega 3_3 3 E
serv, andes neile téiendava vastupidavuse abarasiive (karedused 220 ja peenemad). Kasutamine g g g

» Loodud aukude joondamisvajaduse kaotamiseks, esindavad need jamedateralise karedusega abrasiiviga v6ib pShjustada S8
kettad meie mitme auguga mustrit, mis t66tab vaakumiga, et enneaegset vahtmaterjali kulumist
aidata kettalt, toorikult ja Umbritsevast 6hust tolmu eemaldada S .
c =
58
£
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Abrasiivide ohud p—"
LOODUD

Oige abrasiivi valimine

Oluline tegur, mida tehnilisel ja administratiivsel hindamisel sageli ei arvestata, on abrasiivtoodete valimisel kdige sobivama abrasiivtoote ja abrasiivmineraali
valimine, mis aitab vahendada vibratsiooni katele, 6hus lenduvate osakeste ja miiraga seotud riske.

Kuigi need kontrollid ei kdrvalda vajadust kasutada nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, mangivad nad olulist rolli ohu vdhendamisel ja t66koha turvalisena
hoidmisel.

Kée vibratsioon
Vibratsiooniga seotud vigastuste oht on seotud Ulesannetega, Miira méaéaratletakse tavaliselt kui soovimatut heli ja see on iiks
mis nduavad randmete liigset painutamist voi seadmete pikka levinumaid terviseohte.

aega kaes hoidmist.

Soovitused riskide ohjamiseks:

Soovitused riskide ohjamiseks: » Heli kuulamise aeg mojutab seda, kui palju kahjustusi see tekitab

» Vdhendage kédele mdjuvat vibratsiooni

v

Mida vaiksem on heli, seda kauem saab seda ohutult kuulata
» Luhendage aega, mis kulub vibreerivate seadmete voi toddetailide
hoidmiseks

v

Valige rakenduse jaoks sobivad téo6riistad ja abrasiivid

v

Tuleb kanda néetekohaseid isikukaitsevahendeid,
kui miratase 85 dB vai lile selle

» Valige rakenduse jaoks sobivad t66riistad ja abrasiivid

Loiked ja muud vigastused

Ohus lenduvad osakesed

Vigastusi voib pohjustada otsene kehaline kokkupuude
poorlevate pindadega, mis voib Iaheduses olevatele kasutajale ja
téotajatele tekitada sisseldikeid ja pdletusi.

Orgaaniliste ja anorgaaniliste ainete, naiteks mineraalide, metalli,
varvi jne l16ikamisel, lihvimisel ja poleerimisel tekivad 6hus
lenduvad tahked osakesed.

Soovitused riskide ohjamiseks: Soovitused riskide ohjamiseks:

» Eemaldage vai vihendage kokkupuudet » Veenduge, et iga tooriist ja tarvik oleks ohutu ja otstarbekohane

» Kasutage tolmu eemaldamise seadmeid » Valige rakenduse jaoks sobivad t6oriistad ja abrasiivid

» Kandke nduetekohaseid isikukaitsevahendeid

» Valige rakenduse jaoks sobivad t66riistad ja abrasiivid

» Kandke nduetekohaseid isikukaitsevahendeid

Lisateavet leiate netilehelt WWW.3 M .CO.U k/SafethU i Iti n
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Abrasiivmaterjalide ohutu kasutamine

Tehke t66d ohutult 3M™
isikukaitsevahenditega*

Kasutusalad

Isikukaitsevahendite teave
3M™ visiirikomplekt?!G500

Silmade kaitse 3M ™ visiirikomplekt G500 on paindlik ja
mugav lahendus?! kandjatele, kes vajavad
nii nao- kui ka kuulmiskaitset.

Korvaklapid

Kaitske oma silmi sédemete
eest ja muu 6hus lenduva
prahi eest. 3M™ PELTOR™ X4 korvaklappidega kiiver
peas

3M™ PELTOR™ X4 kdrvaklappide eesmark

on pakkuda kaitset suure mira korral,
sailitades samal ajal voolujoonelise kuju,

Soovitused ja
kiisimused

Kaitske oma kuulmist masinate
ja tooriistade tekitatava mira

eeSt. 3 . oo
Kogu néao visiir

Nurklihvijate
tootevalik

Respiraator Kaitske kogu oma

nagu ldikamis- ja

Kaitske oma kopse

abrasiivide kasutamisel lihvimistoodete kuid lihtsa ja esteetiliselt meeldiva disaini. 2
tekkinud peente osakeste kasutamisest £
eest. tulenevate 3M™ GoggleGear™ sari 500 5
Pl ohtudega. The 3M™ GoggleGear™ sari 500 on lihtsa :
A kujundusega, reguleeritava rihmaga ja 2
Kasutaja kaitsmiseks toodete kaudse ventilatsiooniga. Need kaitseprillid §
I6|ka.m|sel ja lihvimisel koos 3M™ Scotchgard™ uduvastase %
tekkivate sademete eest tuleb . kattekihiga aitab hoida prilliklaasid puhtad £
kasutada taiendavat kaitset. :;';';Zde varrukatega IR iskes keskkonnas.
X
Kaitske paljast nahka 3M™ Aura™ 9332+ klapiga respiraator §.
dhus lenduva prahi 3 paneeliga lameda voldiga konstruktsioon 5
eest. voimaldab to6tajatel vabamalt liikuda ja
Kite kaitsmine raakida ning tagab ohtlike osakeste tohusa o
filtreerimise. 2 x
Kaitske oma kasi S
sademete ja muu prahi 3M™ E-A-R™ UltraFit™ korvatropid 3

eest. Elastne kolme aarikuga ehitus sobib =
Turvajalatsid enamikule korvakanalitest. Pehme ja Ei
; 3 vastupidav materjal parandab mugavust z3
Kaitske oma jalgu raskete esemete ja kantavust. Kérvatropi otsa pole é,‘_é

kukkumise eest. vaja puudutada, mis muudab need 2

hiigieenilisemaks.

*Oigeks kasutamiseks lugege ldbi ja jargige kéiki 3M-i juhiseid.

Lisateavet leiate netilehelt WWW.3 M .CO.U k/Safethu i Iti n
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3MTM
Eesrindlikud
Tehnoloogiad

Abrasiivmaterjalide kasutamine

2
©
2
3
&
Tooriist Kaitse .
Z;"U
» Kontrollige toitekaablit voi » Kas see to6tab ja kdlab sujuvalt? » Kontrollige, kas see on olemas » Kontrollige, kas see on turvaline 2 g
suruShuvoolikut » Kas kdepide on kindlalt » Kontrollige, kas see on diges » Kontrollige prahi olemasolu ja gg‘
» Kontrollige, kas stopp-/ paigaldatud? asendis eemaldage see
kaivitusliliti tootab 2
S =
25
£3
£3
Meetod S-C-A-R-T ER
» Sademed: Kontrollige laheduses asuvat » Abrasiivi valik: Kasutage t66ks sobivaid » To66riista nurk: Veenduge, et tooriista M
Umbrust tuleohtlike ainete suhtes abrasiive kaldenurk on dige Z
» Suhtlemine: Teatage teistele laheduses » Podoéramine: Vahendage pinges kehaasendeid =
olevatele inimestele, et hakkate ja kokkupuudet vibratsiooniga
.. {=
abrasiivseadet kasutama 'z
£
3
E
£
Abrasiiv Kood Kvartal
z
» Kas olete koolitatud muutuma? 2 3
Veenduge, et kettal oleks Y Jaanuar - marts é‘
» Kontrollige defekte ja kahjustusi EN-maérk ja kontrollige VvV 02 Aprill - juuni B
. . ketta aegumiskuupéeva:
» Kontrollige kuupédeva (vt paremal ;
9 P (vtp ) V03 Juuli - september 3
» Kontrollige substraadi Ghilduvust vV 04 Oktoober - detsember ‘_:;E ;E
£
S
g8
#"J
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Abrasiivmaterjalide kasutamine

Mida tdahendavad kettal olevad simbolid?

2
Sobib kasutamiseks terasel IQ Kandke néuetekohaseid korvaklappe

Sobib kasutamiseks roostevabal Kandke sademete eest kaitsmiseks
terasel Q moeldud polle

Kandke nduetekohast / )] ¢ ) Kandke nduetekohaseid

hingamisteede kaitset W @ kaitseprille

Kandke sademete eest
kaitsvaid kindaid

Kandke kaitseprillide
asemel kaitsevisiiri

Arge kasutage erineva suurusega

Arge kasutage, kui on kahjustatud Glemist ja alumist aérikut

Arge kasutage koos tootega vett - ei sobi
marglihvimiseks

Arge kasutage toodet substraadi lihvimisel ndoga
allapoole

80 3M™ abrasiivtoriistade teatmik: Toériistade ja abrasiivide ohutus
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Abrasiivmaterjalide kasutamine

Ohutus ennekoike
I:E] Enne toote paigaldamist vdi kasutamist
lugege labi ohutusjuhend

Kandke sobivaid isikukaitsevahendeid

Kandke tolmu, lihvimissddemete ja -jaakide,
mira ja kettatlikkide eest kaitseks alati sobivai
isikukaitsevahendeid, nagu on maaratletud teie
riskihinnangus.

» Taielik ndokaitse
@ » Loogikindlad kaitseprillid,

:

margistatud kui kohandatud ANSI
Z871 tingimustele

Kérvaklapid
NIOSHi heakskiidetud respiraatorit

Ohutud té6protseduurid

Katkise ketta oht
é Jargige neid ettevaatusabindusid, et

vdhendada purunenud ketta poolt
pohjustatud vigastuste vdi surma ohtu

Seadise valik:

1. Kasutage ainult seadiseid, mis on ette
ndhtud lihvketastele.

2. Kontrollige tooriista kiiruse naitajaid.
Arge kunagi kasutage seadist, mis
tootab kiiremini kui max kiirus. Ketta
maksimaalse pdorete arvu lletamine
vOib pdhjustada selle purunemise.

3. Kasutage seadmeid ainult korraliku
kaitsega. Kaitse aitab kettatiikid teist
eemale suunata, kui ketas puruneb.

4. Kasutage ainult aarikutega, mis on
puhtad, sobivad ja vdhemalt 1/3 ketta
labim66dust.

Paigaldus:

1. Kontrollige ketast. Arge kunagi
kasutage kahjustatud kettaid.
Asendage, kui see on kahjustatud (nt
praod véi lohud).

2. Jargige seadise tootja
paigaldusjuhiseid.

3. Arge kunagi suruge ketast seadise
vollile peale ega muutke ketta keskosa
ava suurust. Arge muutke ketast mingil
viisil.

4. Kasutage diget kinnitussilisteemi.
Pingutage mutrit ainult ketta kindlalt
hoidmiseks. Veenduge, et keerme
taielik kontakt volliga oleks 3.

Lisateavet leiate netilehelt WWW.3M.C0.U k/safetybu iltin

Jargige haid |dikamistavasid:

»

>

Kinnitage t66detail

Hoidke koik kehaosad ja esemed lI6iketeelt
eemal

Loigake ainult ketta servaga

Alustage |6ikamist, hakates jark-jargult detaili
tootlema

Never bump or force wheel so that tool motor
slows or stalls

Tehke ainult sirgeid I18ikeid. Arge kunagi
keerake ega painutage ketast

Suunake sddemed néost ja kehast eemale

Taieliku ohutusteabe leiate dokumentidest
ANSI B7.1vai EN 12413.
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Lisateabe lingid:

Tervishoiu ja ohutuse juht Institute of Local Exhaust Ventilation Engineers (ILEVE)
www.hse.gov.uk www.cibse.org/Institute-of-Local-Exhaust-Ventilation-Engineers-I

British Abrasives Federation (BAF) To6stuslik mirakontroll:

www.thebaf.org.uk www.industrialnoisecontrol.com/inc-library/noise-control-fags

Federation of European Producers of Abrasives (FEPA) Kontrollide hierarhia - riiklik td6ohutuse ja
www.fepa-abrasives.com tootervishoiu instituut
www.cdc.gov/NIOSH

Fraunhoferi Instituudi ja Flaami Tehnoloogiliste Uuringute Instituudi (VITO) labiviidud sdltumatute katseandmete edasiseks kujundamiseks vétke meiega

Uhendust: abrasives.uk@mmm.com
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Science.
Applied to Life.”

3M Eesti
Veerenni 40a
Tallinn 10138
Estonia
www.3M.ee

LAHTIUTLUS: Selles juhendis sisalduv teave p&hineb 3M-i kogemustel sarnaste protsesside ja rakenduste kohta ning on avaldamise kuupaeval meie teadmiste kohaselt dige, kuid me ei vota endale
vastutust kahjude, kahjustuste v&i vigastuste eest, mis tulenevad avaldustele tuginemisest, mis sisalduvad selles juhendis (valja arvatud juhul, kui see on seadusega ette néhtud). Kuna nende toodete
kasutusprotsessid ja -tingimused on vaga erinevad, on oluline, et kliendid katsetaksid enne kasutamist 3M tooteid ja veenduksid 3M toodete sobivuses oma kasutusalade jaoks. Seda dokumenti
tuleks kasutada ainult juhendmaterjalina, see ei asenda taielikku riskihindamist. 3M professionaalsed ja toostustooted on ettendhtud, margistatud ja pakendatud mulgiks koolitatud professionaalsetele
ja toostustarbijatele kasutamiseks tookohal. Kui kohaldatava toote pakendil vai teabelehel ei ole Geldud teisiti, ei ole need tooted mdeldud, méargistatud ega pakendatud tarbijatele miimiseks ega
kasutamiseks (nt koduseks kasutamiseks, isiklikuks kasutamiseks, kooliks, vaba aja veetmiseks / sportimiseks v8i muuks otstarbeks, mida ei ole kirjeldatud toote pakendil véi teabelehel) ning neil tuleb
valida ja kasutada vastavalt kehtivatele tervisekaitse- ja ohutusstandarditele, samuti kogu tootealasele kirjandusele, kasutusjuhenditele, hoiatustele ja piirangutele. 3M professionaalsete ja
t6ostustoodete vaarkasutamine vaib pdhjustada vigastusi, haigusi vdi surma. 3M toodete kohta lisateabe saamiseks kilastage veebisaiti www.3M.co.uk/abrasives
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